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Bearbeitung ohne Kithlschmiermittel

Eines der Spezialgebiete des Hartmetall-
experten CERATIZIT ist die Bearbeitung
von Aluminiumrddern. Das neu entwi-
ckelte System MAC ermdglicht jetzt die
komplette Trockenzerspanung von Ré&-
dern, ohne Umbau der Maschinen. So
kann CERATIZIT wieder einmal Zuliefer-
firmen fiir die Automobilindustrie beim
entscheidenden Thema Kostensenkung
unterstiitzen.

Die herkémmliche Kiihlung bei der
Zerspanung  von  Aluminiumrddern
mittels Kiihlschmierstoffen ist kostenin-
tensiv. Nicht nur die Wiederaufbereitung
der Spédne verursacht diese Kosten, son-
dern auch das Kiihlmittel an sich schldgt
nicht unerheblich zu Buche. Bei der Be-
arbeitung eines Rades entstehen zwi-
schen vier und sechs Kilo Spane. Die Re-
cyclingkosten betragen etwa 20 Cent pro
Kilo; pro Rad entstehen also Kosten von
rund einem Euro. Bei Zehntausenden
von Alufelgen kommt bei Trocken- an-
stelle von Nassbearbeitung schnell ein
attraktives Einsparpotenzial zusammen.
Mit der Weltneuheit MAC konnen Fel-
genhersteller dieses Geld sparen, so ihre
Ertrige optimieren und sich vom Wettbe-
werb abheben.

»Es waren bereits diverse externe Luft-
kithlsysteme am Markt, deren Ergeb-
nisse allerdings nur bedingt befriedi-
gend waren. Die Diise war zu weit weg
vom Werkzeug, es ging zu viel kalte Luft
verloren®, erldutert Michael Steiner, Ent-
wickler des neuen MAC bei CERATIZIT.
Mit MAC hat die Forschungsabteilung
von CERATIZIT dieses Problem gelost.
Bei der Trockenbearbeitung von CERATI-
ZIT ist die Kiihleinheit direkt in das
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Werkzeug integriert. Die in der Maschine
entstechende Druckluft geht durch das
Werkzeug in die MAC Einheit und wird
dort durch einen physikalischen Effekt
(Joule-Thomson-Effekt) bis in den Minus-
bereich abgekiihlt. Dann trifft sie auf die
Wendeschneidplatte und das Werkstiick.
Durch den Joule-Thomson-Effekt trennt
sich die Luft in einen warmen und einen
kalten Teil (abhéngig von der Einstel-
lung). Die kalte Luft tritt vorne an der
Wendeschneidplatte aus, die warme
durch seitlich am Werkzeug angebrachte
Austrittsbohrungen. Die Temperatur der
Luft an der Schneidkante befindet sich
dann im Minusbereich und kiihlt damit
Werkstiick und Werkzeug. Etwa 6 bar
und 400 I/min Ansaugleistung sind Vo-
raussetzung.

Die kalte Luft verringert die Tempera-
tur der Spéane und des Werkzeugs und re-
duziert beziehungsweise verhindert da-
mit auch die Aufklebeneigung des Alu-
miniums. Die Intensitat der Kiihlung
héngt unter anderem von der Luftmen-
genzufuhr, der Eingangstemperatur, der
Qualitat der Luft und von der Einstellung
des MAC ab.
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