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Auszeichnung fiir CERATIZIT

Es gab sehr viele Einreichungen fUr die acht Kategorien des MM Award, der auf der AMB in Stuttgart
verliehen wurde. Den Preis in der Kategorie ,Peripherie” gewann der Hartmetallexperte CERATIZIT,
Gefordert waren Innovationen, die nach strengen Kriterien bewertet wurden: schnelle Produktion oder
Bearbeitung, hdhere Préazision, wirtschaftlicheres Verfanren und zusétzliche Arbeitsschritte.

Beim von CERATIZIT eingereichten MAC Kuihimittelset han-
delt es sich um eine neuartige Methode, um mittels Luft
direkt im Werkzeug zu kiihlen. Es ermdglicht die komplette
Trockenzerspanung von Aluminiumrddern, ohne Umbau der
Maschinen. =

»,ES waren bereits diverse externe Luftklihisysteme am Markt,
deren Ergebnisse allerdings nur bedingt befriedigend waren.
Die Dlse war vom Werkzeug zu weit weg, es ging zu viel kalte
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Die CERATIZIT Gewinner des MM Awards: Sebastian Kassner
(Produktmanager Automotive), Michael Steiner (Entwicklung/Idee),
Dr. Uwe Schieinkofer (Leiter Entwicklung Zerspanung) und Gerhard
Bailom (Segmentleiter Automotive).

Luft verloren®, erlautert Michael Steiner, Entwickler des neuen
MAC bei CERATIZIT.

Problem geldst: Warme Luft muss weichen

Mit MAC hat die Forschungsabteilung von CERATIZIT die-
ses Problem geldst. Bei der Trockenbearbeitung ist die Kiih-
leinheit direkt in das Werkzeug integriert. Die in der Maschi-
ne entstehende Druckluft geht durch das Werkzeug in die
MAC Einheit und wird dort durch einen physikalischen Effekt
(Joule-Thomson-Effekt) bis in den Minusbereich abgekihit.
Dann trifft sie auf die Wendeschneidplatte und das Werk-
stlick. Durch den Joule-Thomson-Effekt trennt sich die Luft
in einen warmen und einen kalten Teil (abh&ngig von der Ein-
stellung). Die kalte Luft tritt vorne an der Wendeschneidplatte
aus, die warme durch die seitlich am Werkzeug angebrachte
Austrittsbohrung. Die Temperatur der Luft an der Schneid-
kante befindet sich dann im Minusbereich und kihlt damit

Werkstlick und Werkzeug.
www.ceratizit.com
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Wertvolle Zeit sparen

Das neue Stechklingensystem MSS-SX von CERATIZIT
ermaoglicht Anwendern eine wesentlich vereinfachte
Handhabung, kombiniert mit genauer Plattenpositionierung und

verkUrzten Einstellzeiten.
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Das Stechklingensystem des Hart-
metallexperten CERATIZIT verflgt
Uber ein innovatives Klemmsystem,
bei dem der Montageschliissel von
beiden Seiten in die Klinge gesteckt
werden kann, wodurch das Werk-
zeug fir verschiedenste Werkzeug-
maschinenkonfigurationen geeignet
ist. Der Montageschlissel wird in
die beiden Aussparungen gesteckt
und 6ffnet zuerst den Plattensitz, um
anschlieBend die Wendeplatte posi-
tionieren zu kénnen. Durch die Be-
wegung des Montageschlissels in
entgegengesetzter Richtung wird die
Platte prazise und sicher geklemmt.

Bei der Gestaltung des Plattensitzes
des MSS-SX Systems wendete CE-
RATIZIT die Finite Element Methode
(FEM) an, um die Positionierung der
Platte im Sitz zu optimieren und ein
optimales Klemmsystem zu schaf-
fen. Dies garantiert laut Hersteller
eine wiederholbare, perfekte Posi-
tionierung der Wendeschneidplatte
und vermeidet zeitaufwéndige Ein-
stellvorgange nach dem Platten-
wechsel. Zudem bietet das Klemm-
system gute Sicherheit auch unter
stark wechselnden Belastungssi-
tuationen. So kann z. B. nicht nur
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Das CERATIZIT
Stechklingensystem
verfugt Uber
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Klemmsystem,
bei dem der
Montageschliissel
von beiden Seiten
in die Klinge
gesteckt werden
kann, wodurch
das Werkzeug flr
verschiedenste
Werkzeug-
maschinen-
konfigurationen
geeignet ist.

gestochen, sondern auch langs ge-
dreht werden. Querkréafte und Krafte
durch ziehende Schnitte nimmt das
neue System problemlos auf. Eine
Verschiebung oder gar der Verlust
einer Wendeplatte gehéren damit
endgliltig der Vergangenheit an.

Messskala fiir
einfacheres Einstellen

Eine mittels Laser eingravierte
Messskala, die auf der Klinge an-
gebracht ist, erlaubt ein einfaches
und genaues Einstellen der Schnitt-
lange. ,Diese gut sichtbare Markie-
rung kann nicht entfernt werden und
stellt eine wichtige Orientierungshil-
fe flr den Anwender dar“, so Vince
Kelly, Geschaftsfliihrer von CERATI-
ZIT GroBbritannien. ,Zusétzlich er-
weitert das Stechklingensystem das
Anwendungsspektrum von MSS-SX,
ohne jedoch an Effizienz, Robustheit
oder Prazision einzubiBen.”

CERATIZIT Austria Ges.m.b.H.
Breitenwang Mihl

A-6600 Reutte

Tel. +43-5672-600-0
www.ceratizit.com




