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Erweiterung des MaxiMill-Programms

Die Einfuhrung des Planfrassystems MaxiMill HEC von CERATIZIT sowie das neue
Werkzeugsystem fUr spezielle yPlanfrésoperationen, das MaxiMill HFC ist ein weiterer Beweis fUr
die hohe Qualitat der Forschungs- und Entwicklungsarbeit, die am Produktionsstandort Reutte
geleistet wird. MaxiMill HEC senkt die Werkzeugkosten und MaxiMill HFC steht fir hochsten
Vorschub und maximales Spanvolumen.

MaxiMill HEC erlaubt den Einsatz prazisionsgefertigter
HM-, Keramik- oder CBN-Wendeplatiten von CERATIZIT,
welche bis zu acht nutzbare Schneidkanten verfligen. Die
Einbaulage dieser Tangentialplatten garantiert maximale
Schnittleistung und Fraserstabilitat, fir deren optimalen
Einsatz nur eine geringe Leistungsaufnahme erforderlich
ist, was sie wiederum flr einen wesentlich breiteren An-
wendungsbereich von Werkzeugmaschinen pradestiniert.

MaxiMill: Auslastung maximieren,
Werkzeugkosten senken

Das Ergebnis ist ein Planfraser mit hohen Tischvorschiiben,
hohen reproduzierbaren Standzeiten sowie Wirtschaftlich-
keit und Prozesssicherheit. MaxiMill HEC kann bei prak-
tisch allen Planfrdsoperationen von Eisenguss angewendet
werden und ist im Allgemeinen besonders interessant fur
Zulieferer der Automobilindustrie. Typische Anwendungs-
gebiete flir MaxiMill HEC sind Gussbauteile, wie z. B. An-
schlussflachen am Kurbelgehduse, Zylinderkdpfe, Turbola-
der, Pumpengehéause, etc..

Mit den LNHX 1106PNER Platten, welche in den Sorten
CTC3215 (HM), CTN3105 Si3N4 (Keramik) und mit CBN-
Segment verfligbar sind, kénnen hohe Schnittparameter
erreicht werden. Zum Beispiel wird bei der Bearbeitung von
GG25 mit einer Harte von HB 180 - 220 eine Geschwindig-
keit von 200 m/min, 0,25 mm Zahnvorschub mit bis zu 5 mm
Schnitttiefe und 79 mm Schnittbreite méglich. Ahnlich kann
GGG 70 mit einer Harte von HB 240 - 300 bei einer Schnitt-
geschwindigkeit von 180 m/min und einem Vorschub von
0,2 mm/Zahn bearbeitet werden.
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1 Die neuen
MaxiMill HEC-
Frédser von
CERATIZIT
senken die
Werkzeugkosten
bei der
Bearbeitung von
Gussbauteilen
und maximieren
die Produktivitét.

2 Das MaxiMill
HFC (High Feed
Cutting) steht
flr héchsten
Vorschub und
maximales
Spanvolumen.

MaxiMill HFC (High Feed Cutting)

»High-Feed-Zerspanungswerkzeuge” werden Uberall dort
eingesetzt, wo maximales Spanvolumen in kiirzester Zeit
erzielt werden soll. Ein typischer Anwendungsbereich ist
das Schruppfrasen von Planflachen, etwa im Formenbau.

MaxiMill HFC garantiert optimale Laufruhe durch eine
leicht schneidende Geometrie mit sehr positiven Spanwin-
keln bei sehr hohen Zeitspanvolumen. Die Wendeschneid-
platten fur dieses System besitzen eine speziell fur diesen
Anwendungsfall entwickelte Spanleitstufe und werden ins-
besondere in den neuartigen HyperCoat Beschichtungen
angeboten: CTP1235 (fur Stahle), CTP2235 (fUr rostfreie
Stahle) und CTC3215 (fur Eisenguss). Diese neuen CERA-
TIZIT Sorten gewahrleisten in Verbindung mit dem neuen
Fraskonzept hdchste Performance und eine ausgepragte
Zuverlassigkeit hinsichtlich Standzeit, Oberflichengite
und Vibrationsneigung.

Die optimierte Werkzeugtrdgerbeschichtung ,hard &
tough®, die sowohl verschleiBfest (hard) als auch korrosi-
onsbestandig (tough) ist, garantiert die hohe Langlebigkeit
des Werkzeugs.
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