OFFIZIELLES ORGAN
DES VERBANDES

BETRIEBLICHER
FUHRUNGSKRAFTE

02 Z033057 M
Verlagspostamt A-1180 Wien
P.b.b.

Jufi / August 2008
33. Jahrgang




WERKZEUGE + WERKZEUGMASCHINEN

Die neuen MaxiMill HEC-Fraser senken die Werkzeugkosten bei der Bearbeitung von

Gussbauteilen und maximieren die Produktivitat

(Bilder: Gerazitit S.A.)

Hartmetallexperte Ceratizit steht fiir
,hard material matters”

Auf der Messe fiir Metallbearbeitung, der AMB
2008 in Stuttgart, wird der Hartmetallexperte
Ceratizit mit seinem 240 Quadratmeter groen
Stand vertreten sein (Halle 2, Stand B 06): Ce-
ratizit-Vorstand Thierry Wolter: ,,Im Rahmen un-
serer globalen Wachstumsstrategie zeigen wir
natlrlich gerade in unserer traditionellen
Stammregion D-A-CH Flagge. Zumal wir uns
hier in relativer Nahe zu einem unserer neuen
internationalen Wachstumsmérkte, Osteuropa,
pbefinden. Auch erwarten wir viele Besucher aus
Ostasien, unserem zweiten groBen neuen Ziel-
markt." Ceratizit ist bereits heute einer der Welt-
marktfiihrer bei Hartmetallprodukten fiir die
Holzbearbeitung und bei Gesteinbearbeitung
sowie Europas groBter Anbieter flir industrielle
VerschleiBprodukte.

Weltneuheit: MaxiCool

Eines der Spezialgebiete des Hartmetallex-
perten Ceratizit ist die Bearbeitung von Alu-
miniumradern. Das neu entwickelte System
MaxiCool ermoglicht jetzt die komplette
Trockenzerspanung von Radern, ohne Umbau
der Maschinen. So kann Ceratizit wieder ein-
mal Zulieferfirmen fiir die Automobilindustrie
beim entscheidenden Thema Kostensenkung
unterstiitzen.

Die herkémmliche Kuhlung bei der Zerspa-
nung von Aluminiumradern mittels Kihl-
schmierstoffen ist kostenintensiv. Nicht nur
die Wiederaufbereitung der Spéne verursacht
diese Kosten, sondern auch das Kihimittel
an sich schlagt nicht unerheblich zu Buche.
Bei der Bearbeitung eines Rades entstehen
zwischen vier und sechs Kilo Spane. Die Recy-
clingkosten betragen etwa 20 Cent pro Kilo;
pro Rad entstehen also Kosten von rund ei-

nem Euro. Bei Zehntausenden von Alufel-
gen kommt bei Trocken- anstelle von Nas-
sbearbeitung schnell ein attraktives Einspar-
potenzial zusammen. Mit MaxiCool kénnen
Felgenhersteller dieses Geld sparen, so ihre
Ertrage optimieren und sich vom Wettbewerb
abheben.

Raffiniert: MaxiCool kiihlt mit
Joule-Thomson-Effekt
»Es waren bereits diverse externe Luftkiihlsy-
steme am Markt, deren Ergebnisse allerdings
nur bedingt befriedigend waren. Die Diise war
zu weit weg vom Werkzeug, es ging zu viel kal-
‘te Luft verloren”, erldutert Michael Steiner, Ent-
wickler des neuen MaxiCool bei Ceratizit.
Mit MaxiCool hat die Forschungsabteilung die-
ses Problem geldst. Bei der Trockenbearbeitung
ist die Kithleinheit direkt in das Werkzeug in-
tegriert. Die in der Maschine entstehende
Druckluft geht durch das Werkzeug in die Ma-
xiCool-Einheit und wird dort durch den physi-
kalischen Joule-Thomson-Effekt bis in den Mi-
nusbereich abgekihlt. Dann trifft sie auf die
Wendeschneidplatte und das Werkstiick.
Die kalte Luft verringert die Temperatur der
Spane und des Werkzeugs und reduzieri be-
ziehungsweise verhindert damit die Aufkle-
beneigung des Aluminiums.
Derzeit stehen folgende Hartmetallsorten fur
die Trockenbearbeitung von Aluminiumradern
zur Verfligung:
& CTP4115 (PVD-TIAIN-Schmierstoff-
schicht; K10)
®CTD4110 (mittelfeine Diamantkdrnung;
DP-KO1)
Die Sorte CTP4115 verfiigt (iber eine bewahrte
PVD-Beschichtung mit hohen Gleiteigen-

Der Aluminiumfraser MaxiMill HPC 12 iiberzeugt durch seine schnelle und einfache
Einstellung und durch seine sehr hohe Oberflichenqualitat

MaxiMill HPC12: Werkzeugkdrper aus Stahl, prazise
Wiederholgenauigkeit beim Plattenwechsel sowie sehr
hohe Stabilitat und lingere Lebensdauer

schaften. Die Vorteile kommen vor allem bei
der Zerspanung von Aluminiumlegierungen
mit niedrigem Siliziumgehalt (Si < 3 %) in
Kombination mit starker Aufbauschneiden-
bildung zum Tragen.
Bei der Sorte CTD4110 zeichnet sich die Stér-
ke des extrem harten Schneidstoffes PKD (Po-
Iykristalliner Diamant) durch seine hohe Ab-
rasionsbestandigkeit und seine lange Le-
bensdauer aus. Diese Sorte ist besonders far
Aluminiumlegierungen mit erhéhtem Silizium-
anteil (Si 12 %), zum Glanzdrehen von Spie-
gelflachen und fir die Bearbeitung qualita-
tiv hochwertiger Rader und Bauteile aus Alu-
minium geeignet.
Das Standardprogramm enthélt drei MaxiCool-
Einheiten mit unterschiedlichen BaugrdBen:
4 MAC 13-100 Abmessungen: @ 13 mm;
Gesamtlange 100 mm
& MAC 20-145 Abmessungen: @ 20 mm;
Gesamtlange 145 mm
& MAC 20-170 Abmessungen: @ 20 mm;
Gesamtlange 170 mm
Die kleinste BaugroBe ist fiir Schaftwerkzeu-
ge (25x25 mm) und Werkzeuge mit wenig
Platz gedacht. Die beiden groBeren Einheiten
sind fUr Bohrstangen mit ausreichend Platz
vorgesehen. MaxiCool ist nur mit Ceratizit-
Werkzeugen erhaltlich.  www.ceratizit.com
AMB 2008: Halle 2, Stand B 06
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MaxiMill 211 mit HyperCoat-Beschichtung fiir wirtschaftliches Frisen
— ein Spiel das Sie gewinnen!

CERATIZIT Austria Gesellschaft m.b.H.  4-6600 Reutte Tirol — Tel. : +43 (5672) 200-0  E-mail : info.austria(@ceratizit.com

1: Zeitgewinn, 2: Leistungsgewinn, 3. Standzeitgewinn, 4: Qualititsgewinn.
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