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Werkzeug

EINSCHNEIDEND

DIXI 1147
DIXI 1147 Bohrer mit einer Schnei-
denlénge von 6.5xD1 wurden auch spe-
ziell fiir das Bohren in Stahl und Guss-
eisen entwickelt. Die Eigenschaften sind
dem DIXI 1146 ahnlich, aber diese Werk-
zeuge sind ohne Innenkiihlung.
Beispiel einer Bohrung mit & 2.50 mm
in Ck45 ( 1.1191 ) Stahl.
- Bohrung ohne Anzentrieren auf einer
gefrasten Oberflache
- Ve =71 m/min
-F=025mm
- Vf = 2250 mm/min
- Ap = 15m (6xD)
- Schmierung = Schneidol
Die Standzeit liegt prozesssicher bei
tiber 6000 Bohrungen, und dies trotz der

Nanolock- Beschichtung
fiir viele Anwendungen

LMT BOEHLERIT hat die erstaunli-
che Innovationsleistung einer Elemente-
mischung von Kohlenstoff und Wasser-
stoff in der Titancarbidschicht
geschafft. Durch eine véllig neue welt-
weit patentierte Herstellungsart, wird
eine Compositschicht erzeugt, die aus
Nanokristallinen TiCN - Kristallen
besteht. Die erzielte Nanostruktur macht
bisher ungeahnte Materialeigenschaften
moglich. Die unendlich feine Nadel-
struktur der Nanolock Anbindungs-
schicht hélt die darauf folgende Kera-
mikschicht (Hitzeschutzschicht in der
Zerspanung) bombenfest zusammen.

Die Fakten dieser neuen Schicht

HIER SEHEN SIE
WIE ROLLIEREN
FUNKTIONIERT

sehr hohen Schnittwerte. (10208-03) sind eindrucksvoll: mit der Drehsorte

Fiihrungswechsel
bei Ceratizit Deutschland

+Es gilt, grofe Schuhe zu fiillen und damit einen eigenen Weg zu
4 gehen.” So sieht Andreas Olthoff, neuer Geschiftsfiihrer der Ceratizit
Deutschland GmbH, seine Aufgabe. Anfang August folgte er auf Jan van

1 der Veen, der sich nach fiinfzehn Jahren bei Ceratizit in den Ruhestand ver- Baublies ist der kompetente Partner in
abschiedet hat.
,ch glaube, dass kein Unternehmen ohne Team Spirit erfolgreich sein e e
rel kann”, sagt Andreas Olthoff, neuer Chef der Ceratizit Deutschland GmbH. W e b i IS Ealiiorsarsiion
At Seinen Fiihrungsstil bezeichnet er als ergebnisorientiert, dabei lasse er dem

Einzelnen ein gutes Maf an Eigenverantwortung. unserer Werkzeuge sichtbar gemacht.

Eine steile Karriere

Als Geschéftsfiihrer hat der 41jihrige bereits Erfahrung bei der deutschen
Gesellschaft eines amerikanischen Unternehmens gesammelt. Dort hat er
nach dem Studium als Maschinenbau- und Wirtschaftsingenieur seinen
Berufseinstieg im Vertrieb gefunden. Uber die Stationen Key-Account Mana-
ger Nordeuropa und Vertriebsleiter ist er zum Geschéftsfiihrer aufgestiegen.
,Nach fiinfzehn Jahren habe ich eine neue berufliche Herausforderung
gesucht”, meint er. Diese Herausforderung hat er bei Ceratizit Deutschland
angenommen. Das Umsatzvolumen von der Gruppe Ceratizit in Deutschland
betrdgt >100 Mio. Euro, wobei die Vertriebsgesellschaft 65 Mitarbeiter beschif-
tigt. Der neue Geschéftsfiihrer: ,Es freut mich, ein wachsendes, internatio-
nal gut aufgestelltes Unternehmen
gefunden zu haben. Einen Beitrag
zum weiteren Erfolg von Ceratizit zu
leisten, ist eine schone und heraus-
fordernde Aufgabe.” (10208-74)

Uberzeugen Sie sich mit eigenen Augen
von den Vorteilen dieser wirtschaftlichen
Technologie zur Optimierung metallischer
Oberflachen. Der Klick ins Internet wird

Sie begeistern.
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Der neue Geschéftsfihrer der CERATIZIT
Deutschland GmbH: Andreas Olthoff (h) mit
seinem Vorgédnger Jan van der Veen.
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Auslastung maximieren,
Werkzeugkosten senken

Das Ergebnis ist ein Planfraser, der
hohe Tischvorschiibe erreicht, und durch
hohe reproduzierbare Standzeiten sowie
Wirtschaftlichkeit und Prozesssicherheit
{iberzeugt. MaxiMill HEC kann bei prak-
tisch allen Planfrdsoperationen von
Eisenguss angewendet werden und ist

im Allgemeinen besonders interessant
fiir Zulieferer der Automobilindustrie.
Seine Figenschaften sind speziell auf die
Produktionsmengen und die herzustel-
lenden Komponenten zugeschnitten und
garantieren maximale Produktivitdt und
Kostenersparnis fiir den Endkunden.
Typische Anwendungsgebiete fir Maxi-
Mill HEC sind Gussbauteile, wie z.B.
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Anschlussflichen am Kurbelgehiuse,
Zylinderkopfe, Turbolader, Pumpen-
gehduse, etc.

MaxiMill HEC erzielt hohe
Schnittparameter

Mit den LNHX 1106PNER Platten,
welche in den Sorten CTC3215 (HM),
CTN3105 Si3N4 (Keramik) und mit
CBN-Segment verfiigbar sind, konnen
hohe Schnittparameter erreicht werden.
Zum Beispiel wird bei der Bearbeitung
von GG25 mit einer Hérte von HB
180-220 eine Geschwindigkeit von
200 m/min moglich, 0,25 mm Zahnvor-
schub mit bis zu 5 mm Schnitttiefe und
79 mm Schnittbreite. Ahnlich dazu kann
GGG 70 mit einer Harte von HB 240-
300 bei einer Schnittgeschwindigkeit
von 180 m/min und einem Vorschub
von 0,2 mm/Zahn bearbeitet werden.

(10208-06)

Erweiterung
des Axialstechprogramms

Die Fa. Feri hat ihr umfangreiches
Standardprogramm um weitere High-
lights erweitert. So wurde das bewhrte
Radialstechsystem VK dass bis zu einer
Stechtiefe von max. 56 mm Verfiigbar
ist, um 6 neue Varianten erweitert.

Ab sofort ist das Stechschwert mit
einer Stechbreite von 6 mm schon ab
einen Stechdurchmesser von 53 mm ver-
fiigbar. Es gibt auch 3 neue Varianten mit
einer Stechbreite von 8mm die ab Lager
Lieferbar ist. Die Stechschwerter decken
den Durchmesserbereich von 78-400 mm
ab und konnen ebenfalls bis zu einer
Stechtiefe von 56 mm eingesetzt werden.

Auch das Lieferprogramm des Werk-
zeugtyps VSA das zur Metav 2006 vor-
gestellten Werkzeuges konnte erweitert



