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SPANENDE FERTIGUNG

Ceratizit

MaxiMill HEC senkt die Werkzeugkosten

Die Einfiihrung des Planfréssystems MaxiMill HEC von Ceratizit anlasslich der
EMO 2007 ist ein weiterer Beweis fiir die hohe Qualitdt der Forschungs- und
Entwicklungsarbeit, die am Produktionsstandort Reutte geleistet wird.

Maximale Schnitt-
leistung und
Fraserstabilitit
MaxiMill HEC erlaubt
den Einsatz prézisions-
gefertigter HM-, Kera-
mik- oder CBN-Wende-
platten von Ceratizit,
welche Uber bis zu acht
nutzbare Schneidkan-
ten verfiigen. Die Ein-
baulage dieser Tangen-

stung und Fraserstabilitat, fir deren Einsatz
nur eine geringe Leistungsaufnahme erfor-
derlich ist, was sie wiederum flir einen we-
sentlich breiteren Anwendungsbereich von
Werkzeugmaschinen pradestiniert.

MaxiMill macht’s méglich: Auslastung
maximieren, Werkzeugkosten senken
Das Ergebnis ist ein Planfraser, der hohe Tisch-
vorschiibe erreicht, und durch hohe reprodu-
zierbare Standzeiten sowie Wirtschaftlichkeit
und Prozesssicherheit Uberzeugt. MaxiMill
HEC kann bei praktisch allen Planfrasopera-
tionen von Eisenguss angewendet werden und
ist im Allgemeinen besonders flr Zulieferer
der Automobilindustrie interessant. Seine Ei-
genschaften sind speziell auf die Produkti-
onsmengen und die herzustellenden Kompo-
nenten zugeschnitten und garantieren Pro-
duktivitat und Kostenersparnis fir den End-
kunden. Typische Anwendungsgebiete fir
MaxiMill HEC sind Gussbauteile, wie z.B.
Anschlussflachen am Kurbelgehause, Zylin-
derkdpfe, Turbolader, Pumpengehause, etc.
»MaxiMill HEC ist das Ergebnis eines um-
fangreichen Forschungs- und Entwicklungs-
programms bei Ceratizit”, so Conan Jackson,
Sales Manager bei Ceratizit GroBbritannien.
+HEC ist eine willkommene Erweiterung
des vorhandenen MaxiMill-Programms und
wird vielen unserer Kunden im Automo-
bilsektor die Moglichkeit bieten, die Ausla-
stung ihrer Maschinenkapazitat bei gleich-
zeitiger Senkung der Werkzeugkosten zu ma-
ximieren."

. . Die neuen MaxiMill-HEC-Fraser senken die Werkzeugkosten bei der Bearbeitung
tialplatten garantiert  yon Gusshauteilen und maximieren die Produktivitat (Bild: Ceratizit S.A.)
maximale Schnittlei-

MaxiMill HEC erzielt

hohe Schnittparameter

Mit den LNHX-1106PNER-Platten, welche in
den Sorten CTC3215 (HM), CTN3105 Si3N4
(Keramik) und mit CBN-Segment verfiigbar
sind, k&nnen hohe Schnittparameter erreicht
werden. Zum Beispiel wird bei der Bearbei-
tung von GG25 mit einer Harte von HB 180-
220 eine Geschwindigkeit von 200 m/min.
mdoglich, 0,25 mm Zahnvorschub mit bis zu
5 mm Schnitttiefe und 79 mm Schnittbreite.
Ahnlich dazu kann GGG 70 mit einer Harte
von HB 240-300 bei einer Schnittgeschwin-
digkeit von 180 m/min. und einem Vorschub
von 0,2 mm/Zahn bearbeitet werden.

,Jhard material matters”
Ceratizit S.A. — 2002 hervorgegangen aus der
Fusion der Unternehmen Cerametal und Plan-
see Tizit —ist Pionier und Global Player fir an-
spruchsvolle Hartstofflésungen. Das Unter-
nehmen operiert von Mamer in Luxemburg
aus. In ausgewahlten Industriebereichen ist
die 50-prozentige Tochter der Plansee Grup-
pe WeltmarktfUhrer fir Hartstoffprodukte fur
Verschleischutz und Zerspanung. Davon pro-
fitieren Kunden u.a. aus der Automobilindu-
strie, dem Maschinenbau, der Petroindustrie,
der Medizintechnik, der Elektronik und dem
Werkzeug- und Formenbau. 400 aktive Pa-
tente besitzt Ceratizit weltweit.
Im Jahr 2006 erreichte das Unternehmen ein
Umsatzvolumen von 550 Mio. Euro und be-
schéftigte 4.000 Mitarbeiter.
www.ceratizit.com
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