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—> KURZ GEMELDET

m Ubernahme: Die Alzmetall Werkzeugmaschinenfa-
brik in Altenmark hat das Neumaschinengeschiift der
Donau Werkzeugmaschinen tibernommen. Fiir die
Servicesparte werden noch Verkaufsverhandlungen
mit moglichen Investoren geftihrt.

B Griindung: Im Rahmen des Industrietages Russland
wurde die Griindung eines deutsch-russischen Kom-
petenzzentrums fiir Maschinenbau/Produktions-
technik in Russland beschlossen. Partner sind die
Fraunhofer-Gesellschaft, der Verband deutscher Ma-
schinen- und Anlagenbauer (VDMA), die Russische
Féderation und die Republik Tatarstan.

B Auszeichnung: Die Firma Heinz Soyer Bolzen-
schweiltechnik wurde mit drei anderen bayerischen
Unternehmen mit dem >Groflen Preis des Mittel-
standes 2008« ausgezeichnet. Vorbildliches leistete So-
yer in den Kriterien Innovation/Modernisierung, En-
gagement in der Region und Service/Kundennihe.

B Neuer Eigentiimer: Die Oest Gruppe aus Freuden-
stadt hat zum 1. August den Geschiftsbereich Indus-
trie- und Kiihlschmierstoffe der Schweizer Tantal Lu-
bricants AG iibernommen. Geplant ist der weitere
personelle Ausbau des Vertriebsteams in der Schweiz.

B Doppelte Kapazitit: Mit der Einweihung einer neu-
en Montagehalle, neuer Biirordume und der Moder-
nisierung der bestehenden Gebidude verdoppelt die
Firma Fastems die Montagekapazitit. Fastems liefert
Fertigungssysteme an Industriebetriebe in Europa,
Nordamerika und Asien aus.

B Spatenstich: In der Ceratizit-Gruppe findet eine Neu-
strukturierung der Standorte statt. Die Fertigung eini-
ger Produktsegmente wird nach Horb verlagert, wo-
durch dort eine Erweiterung der Kapazititen notig
war. Der Spatenstich fiir eine neue Produktionshalle
und ein Biirogebdude war am 24. September.

B Go India: Die steigende Nachfrage aus dem Wachs-
tumsmarkt Indien hat den Messtechnikspezialisten
m&h veranlasst, eine eigene Vertriebsgesellschaft in
Indien zu griinden. Der auch flichenmifig grofie
Markt wird von den zwei Standorten Bangalore und
dem zentralindischen Secunderabad erschlossen.

H Einweihung: Seit mehr als zehn Jahren ist Oerlikon
Balzers Korea auf dem koreanischen Markt titig. Im
August weihte das Unternehmen ein neues Be-
schichtungszentrum in Gunsan, im Westen Stid-
koreas, ein. Dies ist ein weiterer Schritt in der Clean-
Technology-Strategy des Unternehmens.

B Frither Zeitpunkt: Die nichste Metav 2010 wird vom
23.bis 27. Februar 2010 in Diisseldorf stattfinden. Mit
diesem Termin bietet der VDW die erste Messever-
anstaltung fiir die Metallbearbeitung zu einem sehr
frithen Zeitpunkt im Jahr.
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= Leichtbauwerkstoffe zerspanen

Einsparpotenziale fiir Zulieferer der Automobilindustrie

Abschied vom teuren Nass

Das neu entwickelte System >MaxiCool< ermaglicht jetzt die komplette
Trockenzerspanung von Aluminiumradern - ohne Umbau der Maschinen.

=> Die herkémmliche Kithlung bei der
Zerspanung von Aluminiumridern mit-
tels Kithlschmierstoffen ist kostenintensiv.
Nicht nur die Wiederaufbereitung der
Spéne verursacht diese Kosten, sondern
auch das Kithlmittel an sich schligt er-
heblich zu Buche. Bei der Bearbeitung ei-
nes Rades entstehen zwischen vier und
sechs Kilo Spidne. Die Recyclingkosten be-
tragen etwa 20 Cent pro Kilo; pro Rad ent-
stehen also Kosten von rund einem Euro.
Bei Zehntausenden von Alufelgen kommt
bei Trocken- anstelle von Nassbearbeitung
schnell ein attraktives Einsparpotenzial
zusammen. Mit der Weltneuheit sMaxi-
Cool« des Hartmetallexperten Ceratizit
aus Reutte/Osterreich konnen Felgen-
hersteller dieses Geld sparen und so ihre
Ertrage optimieren.

Mit der Weltneuheit >Maxi-
Cool< kénnen Felgenhersteller
viel Geld sparen, indem sie
auf die kostenintensive Nass-
bearbeitung verzichten

Raffinierte Kiihlung mit dem
Joule-Thomson-Effekt

»Es waren bereits diverse externe Luft-
kithlsysteme am Markt, deren Ergebnisse
allerdings nur bedingt befriedigend wa-
ren. Die Diise war zu weit weg vom Werk-
zeug, es ging zu viel kalte Luft verloren,
erldutert Michael Steiner, Entwickler des
neuen MaxiCool. Mit ihrer Neuentwick-
lung hat die Forschungsabteilung von
Ceratizit dieses Problem geldst. Bei diesem
System zur Trockenbearbeitung ist die
Kiihleinheit direkt in das Werkzeug inte-
griert. Die in der Maschine entstehende
Druckluft geht durch das Werkzeug in die
MaxiCool-Einheit und wird dort durch
einen physikalischen Effekt (Joule-Thom-
son-Effekt) bis in den Minusbereich ab-
gekiihlt. Dann trifft sie auf die Wende-
schneidplatte und das Werkstiick.
Aufgrund des Joule-Thomson-Effekts
trennt sich die Luft in einen warmen und
einen kalten Teil (abhéngig von der Ein-
stellung). Die kalte Luft tritt vorne an der
Wendeschneidplatte aus, die warme durch
seitlich am Werkzeug angebrachte Aus-
trittsbohrungen. Die Temperatur der Luft
an der Schneidkante befindet sich dann im
Minusbereich und kithlt damit Werkstiick
und Werkzeug. Etwa 6 bar und 400 1/min
Ansaugleistung sind Voraussetzung. Die
kalte Luft verringert die Temperatur der
Spéane und des Werkzeugs und reduziert
bezichungsweise verhindert damit auch
die Aufklebeneigung des Aluminiums.
Die Intensitdt der Kithlung hingt un-
ter anderem von der Luftmengenzufuhr,

der Eingangstemperatur, der Qualitit der
Luft und von der Einstellung des Maxi-
Cool-Systems ab.

Derzeit stehen folgende Hartmetallsor-
ten fiir die Trockenbearbeitung von Alu-
miniumridern zur Verfiigung:

m CTP4115 (PVD-TiAIN-Schmierstoff-
schicht; K10)

B CTD4110 (mittelfeine Diamantkor-
nung; DP-K01).

Die Sorte CTP4115 besitzt cine bewihrte

PVD-Beschichtung mit hohen Gleiteigen-

schaften. Die Vorteile kommen vor allem

bei der Zerspanung von Aluminiumlegie-

rungen mit niedrigem Siliziumgehalt (Si =

3 Prozent) in Kombination mit starker

Aufbauschneidenbildung zum Tragen.

Bei der Sorte CTD4110 zeichnet sich die
Stirke des extrem harten Schneidstoffs
PKD (Polykristalliner Diamant) durch sei-
ne hohe Abrasionsbestindigkeit und sei-
ne lange Lebensdauer aus. Diese Sorte ist
besonders geeignet fur Aluminiumlegie-
rungen mit erhéhtem Siliziumanteil (Si =
12 Prozent), zum Glanzdrehen von Spiegel-
flachen und fiir die Bearbeitung hochwer-
tiger Rider und Bauteile aus Aluminium.

Das Standardprogramm enthilt drei

MaxiCool-Einheiten mit unterschied-
lichen Baugréfen:
B >MAC13-100¢ @ 13 mm, Linge 100 mm
B >MAC20-145¢ @ 20 mm, Lange 145 mm
B >MAC20-170¢ @ 20 mm, Linge 170 mm.
Die kleinste Baugrofe ist fur Schaftwerk-
zeuge (25 x 25 mm) und Werkzeuge mit
wenig Platz gedacht. Die beiden gré8eren
Einheiten sind fiir Bohrstangen mit ausrei-
chend Platz vorgesehen. MaxiCool ist nur
mit Ceratizit-Werkzeugen erhéltlich. i
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