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—> Wendeschneidplatten

Im schwedischen Unternehmen Aerodyn werden Schaufeln fir
Schiffspropeller gefertigt; zuerst entfernt man im Frasverfahren die
Gusshaut und zerspant dann die endgiiltige Geometrie

5-Achs-Frasbearbeitung von Schiffspropellerschaufeln

Volle Kraft voraus

Mit der 5-Achs-Frasbearbeitung sicherte
sich Aerodyn schon frilh einen technischen
Vorsprung bei der Schaufelfertigung

Ein schwedisches Schiffbauunternehmen erhdht die Schnitttiefe beim Frasen
um 50 Prozent und verdoppelt die Standzeit der Wendeschneidplatten.

Fraser plus Wendeschneidplatten von
Ceratizit brachten den deutlichen Pro-
duktivititssprung: Die Erhdhung der
Schnitttiefe um 50 Prozent ging einher
mit der Verdopplung der Standzeit

-> Das schwedische Unternehmen Aero-
dyn hat sich spezialisiert auf die Bearbei-
tung von Schaufeln fuir Schiffspropeller.
Mittels Frastechnik wird die Gusshaut ent-
fernt und das endgtltige Profil gefertigt
(Bild 1). Nach dem Frisen werden die
Oberflichen sorgfiltig poliert. Seit dem
Jahr 2000 wurden dabei in enger Zusam-
menarbeit mit dem Hartmetallexperten
Ceratizit, Reutte/Osterreich, etliche pro-
duktivititssteigernde Zerspanungspro-
jekte umgesetzt.

5-Achs-Frédszentren machen

den technischen Vorsprung aus
Ein Schiffspropeller setzt die vom Motor
erzeugte Rotation in lineare Bewegungen
des Fahrzeugs um. Die Propellerschaufeln

verfiigen dafiir iber ein hydrodynamisches
Fligelprofil: Die Fliigel sind so geformt
und ausgerichtet, dass sie bei der Rotation
vom Wasser asymmetrisch umstrémt wer-
den. Damit entsteht ein Druckgefille, das
seinerseits eine Stromung erzeugt und das
Schiff antreibt.

Aerodyn wurde 1989 gegriindet, um zu-
nichst Bauteile fiir die Flugzeugindustrie
zu produzieren — daher der Firmenname.
Das Unternehmen mit Sitz im schwedi-
schen Karlskoga beschaftigt 40 Mitarbei-
ter, die sich inzwischen auf die Bearbei-
tung von Schaufeln fiir Schiffspropeller
spezialisiert haben. Auf diesem Spezialge-
biet hat Aerodyn deutlich die Nase vorn.
Der Grund: Als eines der ersten Unterneh-
men seiner Zunft hat Aerodyn 5-Achs-Fris-
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zentren fiir die Bearbeitung der Schaufeln
eingesetzt (Bild 2). Vorher wurde nur ge-
schliffen.

Pro Jahr bearbeiten die Mitarbeiter von
Aerodyn neben 500 bis 700 Schaufeln auch
viele andere Komponenten fiir Antriebs-
systeme von Supertankern, Fracht- und
Kreuzfahrtschiffen. Die Schaufeln — aus
Bronze oder rostfreiem Material gegossen
und zwischen 80 und 5000 kg schwer —
gehen nach der Bearbeitung direkt an fih-
rende Antriebsausriister. Dort werden sie
zu Propellern endmontiert. Die Durch-
laufzeit einer Schaufel reicht bei
Aerodyn von zwei bis drei Wo-
chen bis zu drei Monaten, je nach
Komplexitit und Grofe. Dabei
kann ein Schiffspropeller zwi-
schen zwei und sieben Schaufeln
aufweisen. Propeller von Schif-
fen, die sich einen Weg durch Fis
bahnen miissen, bestehen meist
aus rostfreiem Stahl. Schaufeln
aus diesem Material produziert
Aerodyn zu 25 Prozent, aus Bron-
ze zu 75 Prozent.

Aerodyn hat sehr hohe Qua-
lititsanspriiche. Die Spezifika-
tionen der Kunden hinsichtlich
Festigkeit und Form sind sehr
streng. So wird hiufig eine Ober-
flichengiite von R, 1,6 verlangt.
Auch diirfen die Gewichte der
verschiedenen Schaufeln eines
Propellers nicht zu stark von-
einander abweichen: Bei einem
Schaufelgewicht von 3,8 Tonnen
liegt die zulissige Toleranz zwi-
schen den Schaufeln bei lediglich
sechs Kilogramm — bei sehr
schnellen Schiffen darf der Ge-
wichtsunterschied sogar nicht
mehr als ein Kilogramm betra-
gen. Bei jedem Auftrag kommen
Priifer ins Haus und nehmen die
Teile in unabhédngigen Audits ab.

Wendeschneidplatten
steigern die Produktivitat

In enger Zusammenarbeit zwi-
schen der schwedischen Ver-
triebsorganisation und dem Seg-
ment Energie & Transport von
Ceratizit wurden in den letzten
Jahren verschiedene produktivi-
titssteigernde Zerspanungspro-
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jekte bei Aerodyn umgesetzt. Seit einigen
Monaten sind zum Beispiel die Ceratizit-
Wendeschneidplatten >M31 CTC 5235¢
mit Hypercoat-Beschichtung im Einsatz
(Bild 3). Und das mit verbliiffenden Re-
»Mit den CTC-5235-Wende-
schneidplatten konnten wir die Schnitt-

sultaten.

tiefe um 50 Prozent erhdhen und zugleich
die Standzeit verdoppeln. Solche Ergebnis-
se braucht man nicht niher zu erliuternc,
meint Petri Piippo zufrieden, Produktions-
leiter bei Aerodyn. Auf die Frage, wodurch
Ceratizit besonders punktet, antwortet

Lars Andersson, Geschiftsfuhrer Aerodyn:
»Qualitdt, Service und marktgerechte
Preise sind die entscheidenden Merkma-
le. Auch die Moglichkeit, online tiber den
E-Techstore zu bestellen, wissen wir sehr
zu schitzen.« ll

Ceratizit Austria GmbH

A-6600 Reutte

Tel. +43/5672/200-0

Fax +43/5672/200-502

- www.ceratizit.com

- AMB Stuttgart Halle 2, B 06

,Die AMB 2008 eroffnet vollig neue Perspektiven.
Wir freuen uns auf Besucher aus der ganzen Welt.*
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