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WERKZEUGMASCHINEN SPEZIAL |

WERKIEUGE |

Entwicklung eines neuen High-Feed-Planfrésers

Frasen im Eilgang

Ceratizit hat ein neues Werkzeugsystem fir spezielle Planfras-
operationen entwickelt. Maxi-Mill HFC (High Feed Cutting)
steht fir hachsten Vorschub und maximales Spanvolumen.

igh-Feed-Zerspanungs-
werkzeuge werden iiberall

dort eingesetzt, wo maxi-
males Spanvolumen in kirzester
Zeit erzielt werden soll. Ein typi-
scher Anwendungsbereich ist das
Schruppfriasen von Planflichen,
etwa im Formenbau.

Das von Ceratizit entwickelte
Werkzeugsystem Maxi-Mill HFC

garantiert maximale Laufruhe

durch eine leicht schneidende
Geometrie mit sehr positiven
Spanwinkeln bei sehr hohen Zeit-
Wende-
schneidplatten fiir dieses System

spanvolumen.  Die

besitzen eine speziell fiir diesen
Anwendungsfall entwickelte
Spanleitstufe und werden insbe-
sondere in den neuartigen ,Hy-
per-Coat”“-Beschichtungen ange-

boten: CTP1235 (fiir Stihle),
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Das Werkzeugsystem Maxi-Mill HFC steht
fir hochsten Vorschub und maximales
Spanvolumen.

CTP2235 (fiir rostfreie Stahle)
und CTC3215 (ftir Eisenguss).
Diese neuen Ceratizit-Sorten ge-

Foto: Ceratizit S.A.

wihrleisten in Verbindung mit
dem neuen Friskonzept hochste
Performance und eine ausgeprig-
te Zuverldssigkeit hinsichtlich
Standzeit, Oberflichengiite und
Vibrationsneigung.

Die optimierte Werkzeugtrigerbe-
schichtung ,hard & tough”, die
sowohl verschleifdfest (hard) als
auch korrosionsbestandig (tough)
ist, garantiert die hohe Langlebig-
keit des Werkzeugs.

Speziell konstruiertes
KiihImittelbohrungsdesign
Flexibilitdt beim Kiihlmittelein-
satz spielt eine sehr grofle Rolle
beim High-Feed-Frasen. Deshalb
besitzt jedes Werkzeug ein speziell
Kithlmittelboh-
rungsdesign, das besonders fiir

konstruiertes

den Einsatz von Mindermengen-
schmierung geeignet ist.

Die Hauptanwendungsbereiche
des neuen Maxi-Mill HEC Systems
sind das Planfrésen mit héchstem
Vorschub (bis zu 3,0 mm pro
Zahn), das Eintauchen zum Er-
stellen tiefer Taschen und das
Tauchfrdsen mit maximalem
Spanvolumen
1.500 ccm/min).

(mehr als

,Hard Material Matters”

Ceratizit S.A., 2002 hervorgegan-
gen aus der Fusion der Unterneh-
men Cerametal und Plansee Tizit
— ist Pionier und Global Player fiir
anspruchsvolle  Hartstofflosun-
gen. Das Unternehmen operiert
von Mamer in Luxemburg aus. In
ausgewdhlten Industriebereichen
ist die 50-prozentige Tochter der
Plansee-Gruppe Weltmarktfiihrer
fiir einzigartige, konsequent in-
novative Hartstoffprodukte fiir
Verschleiflschutz
nung. Davon profitieren Kunden

und Zerspa-

u.a. aus der Automobilindustrie,
dem Maschinenbau, der Petroin-
dustrie, der Medizintechnik, der
Elektronik und dem Werkzeug-
und Formenbau. 400 aktive Pa-
tente besitzt Ceratizit weltweit.
Im Jahr 2007 erreichte das Unter-
nehmen ein Umsatzvolumen von
600 Mio. Euro und beschiftigte
tiber 4000 Mitarbeiter.
www.ceratizit.at Wl
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