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FACHBEITRAGE

Neuentwickelter Planfraser

Die Einfiihrung des Planfrassystems MaxiMill HEC von CERATIZIT istein
Beweis fiir die hohe Qualitit der Forschungs und Entwicklungsarbeit,
die am Produktionsstandort Reutte, Osterreich, geleistet wird.

Maximale Schnittleistung und
Fraserstabilitat

MaxiMill HEC erlaubt den Einsatz
prazisionsgefertigter HM-, Kera-
mik- oder CBN-Wendeplatten von
CERATIZIT, welche Ober bis zu
acht nutzbare Schneidkanten ver-
fugen. Die Einbaulage dieser Tan-
gentialplatten garantiert maximale
Schnittleistung und Fraserstabi-
litat, fr deren optimalen Einsatz
nur eine geringe Leistungsaufnah-
me erforderlich ist, was sie wiede-
rum flr einen wesentlich breiteren
Anwendungsbereich von Werk-
zeugmaschinen pradestiniert.

Das Ergebnis ist ein Planfriser,
der hohe Tischvorschiibe erreicht,
und durch hohe reproduzierbare
Standzeiten sowie Wirtschaft-
lichkeit und Prozesssicherheit
Uberzeugt. MaxiMill HEC kann bei
praktisch allen Planfrdsoperati-
onen von Eisenguss angewendet
werden und ist im Allgemeinen
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besonders interessant fur Zuliefe-
rer der Automobilindustrie. Seine
Eigenschaften sind speziell auf
die Produktionsmengen und die
herzustellenden Komponenten
zugeschnitten und garantieren
maximale Produktivitdt und Ko-
stenersparnis fir den Endkunden.
Typische Anwendungsgebiete fur
MaxiMili HEC sind Gussbauteile,
wie z.B. Anschlussflachen am Kur-
belgehause, Zylinderkdpfe, Turbo-
lader, Pumpengehduse, etc.
»-MaxiMill HEC ist das Ergebnis
eines kontinuierlichen und um-
fangreichen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms bei
CERATIZIT.“ So Conan Jackson,
Sales Manager bei CERATIZIT
GroBbritannien. ,,HEC ist eine
willkommene Erweiterung des
vorhandenen MaxiMill-Programms
und wird vielen unserer Kunden im
Automobilsektor die Mdglichkeit
bieten, die Auslastung ihrer Ma-
schinenkapazitat bei gleichzeitiger

Senkung der Werkzeugkosten zu
maximieren.”

MaxiMill HEC erzielt hohe
Schnittparameter

Mit den LNHX 1106PNER Platten,
welche in den Sorten CTC3215
(HM), CTN3105 Si3N4 (Keramik)
und mit CBN-Segment verflgbar
sind, kénnen hohe Schnittpa-
rameter erreicht werden. Zum
Beispiel wird bei der Bearbeitung
von GG25 mit einer Harte von HB
180-220 eine Geschwindigkeit
von 200 m/min méglich, 0,25 mm
Zahnvorschub mit bis zu 5 mm
Schnitttiefe und 79 mm Schnitt-
breite. Ahnlich dazu kann GGG 70
mit einer Harte von HB 240-300
bei einer Schnittgeschwindigkeit
von 180 m/min und einem Vor-
schub von 0,2 mm/Zahn bearbei-
tet werden.

Hartmetallexperte CERATIZIT
steht fur ,,hard material matters”

CERATIZIT S.A. — 2002 hervorge-
gangen aus der Fusion der Unter-
nehmen CERAMETAL und Plansee
Tizit — ist Pionier und Global Player
fur anspruchsvolle Hartstoffl6-
sungen. Das Unternehmen ope-
riert von Mamer in Luxemburg
aus. In ausgewahlten Industrie-
bereichen ist die 50-prozentige
Tochter der Plansee Gruppe
Weltmarktfuhrer fur einzigartige,
konsequent innovative Hartstoff-
produkte flr VerschleiBschutz und
Zerspanung.

Davon profitieren Kunden u.a.

aus der Automobilindustrie, dem
Maschinenbau, der Petroindustrie,
der Medizintechnik, der Elek-
tronik und dem Werkzeug- und
Formenbau. 400 aktive Patente
besitzt CERATIZIT weltweit. Im
Jahr 2006 erreichte das Unterneh-
men ein Umsatzvolumen von 550
Mio. Euro und beschéftigte 4000
Mitarbeiter.
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