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Automatisierung

Flexibilitdt I: Mit der Profinet-Losung
von Weidmiiller zum dezentralen
Steuerungskonzept. Sechs verschiedene

Module mit I0-Anschaltung lassen sich in
Realtime-Netzwerken als Slave einsetzen
oder sind kompatibel zu IRT-Netzwerken.
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Zulieferer

Flexibilitat II: Mit den technischen Biirsten
von Mink zu Material schonenden Trans-
port- und Handlingsystemen. Der Einsatz

mehr oder weniger nachgiebiger Fasern
erd6ffnet ein breites Anwendungsspektrum
rund ums Férdern, Fiihren und Fixieren.

D 30288

3 ;'
b L A
A ‘_ .

Produktionstechnik

Flexibilitdt III: Mit den 5-Achsen-Bear-
beitungszentren von Hermle die Prozesse
optimieren und die Durchlaufzeiten re-
duzieren. Ein integriertes Roboterhand-
lingsystem sichert die vollautomatische
Beschickung und Entnahme.
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/Luftkiihlsystem/

Einen kiihlen Kopf

bewahrt das Werkzeug mit Maxicool
und ermoglicht damit die Bearbei-
tung von Aluminiumrddern ohne
Kithlschmiermittel. Die herkdémm-
liche Kithlung bei der Zerspanung
von Aluminiumrddern mittels Kiihl-
schmierstoffen ist kostenintensiv.
Nicht nur die Wiederaufbereitung
der Spane verursacht diese Kosten,
sondern auch das Kiihlmittel an
sich schldgt nicht unerheblich zu
Buche. Bei der Bearbeitung eines
Rades entstehen zwischen vier und
sechs Kilo Spdne. Die Recyclingkos-
ten betragen etwa 20 Cent pro Kilo;
pro Rad entstehen also Kosten von
rund einem Euro. Bei Zehntausen-
den von Alufelgen kommt bei Tro-
cken- anstelle von Nassbearbeitung
schnell ein attraktives Einsparpo-
tenzial zusammen. Mit der Weltneu-
heit Maxicool konnen Felgenher-
steller dieses Geld sparen, so ihre
Ertrdge optimieren und sich vom
Wettbewerb abheben.

,Es waren bereits diverse externe
Luftkiihlsysteme am Markt, deren
Ergebnisse allerdings nur bedingt
befriedigend waren. Die Diise war
zu weit weg vom Werkzeug, es ging
zu viel kalte Luft verloren”, erldu-
tert Michael Steiner, Entwickler bei
Ceratizit.

Bei der Trockenbearbeitung von
Ceratizit ist die Kiihleinheit direkt
in das Werkzeug integriert. Die in
der Maschine entstehende Druckluft
geht durch das Werkzeug in die Ma-
xicool Einheit und wird dort durch
einen physikalischen Effekt (Joule-
Thomson-Effekt) bis in den Minus-
bereich abgekiihit. Dann trifft sie
auf die Wendeschneidplatte und das
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Werkstiick. Durch den Effekt trennt
sich die Luft in einen warmen und
einen kalten Teil (abhdngig von der
Einstellung). Die kalte Luft tritt
vorne an der Wendeschneidplatte
aus, die warme durch seitlich am
Werkzeug angebrachte Austrittsbo-
hrungen. Die Temperatur der Luft
an der Schneidkante befindet sich
dann im Minusbereich und kiihlt da-
mit Werkstiick und Werkzeug. Etwa
6 bar und 400 |/min Ansaugleistung
sind Voraussetzung.

Die kalte Luft verringert die Tem-
peratur der Spane und des Werk-
zeugs und reduziert beziehungswei-
se verhindert damit auch die Auf-
klebeneigung des Aluminiums. Die
Intensitat der Kiithlung hangt un-
ter anderem von der Luftmengenzu-
fuhr, der Eingangstemperatur, der
Qualitit der Luft und von der Ein-

stellung ab.

Derzeit stehen die Hartmetallsor-
ten CTP4115 und und CTD4110 fiir
die Trockenbearbeitung von Alumi-
niumraddern zur Verfilgung. CTP4115
verfiigt iiber eine PVD-Beschich-
tung mit hohen Gleiteigenschaften.
Die Vorteile kommen vor allem bei
der Zerspanung von Aluminiumle-
gierungen mit niedrigem Silizium-
gehalt (Si = 3 Prozent) in Kombi-
nation mit starker Aufbauschnei-
denbildung zum Tragen. CTD4110
zeichnet sich die Stdrke des extrem
harten Schneidstoffes PKD (Poly-
kristalliner Diamant) durch seine
Abrasionsbestdndigkeit und seine
Lebensdauer aus. Diese Sorte ist
besonders geeignet fiir Aluminium-
legierungen mit erhghtem Silizium-
anteil (Si =12 Prozent), zum Glanz-
drehen von Spiegelflichen und fiir
die Bearbeitung qualitativ hoch-
wertiger Rdder und Bauteile aus
Aluminium.

Das Standardprogramm enthdlt
drei Maxicool Einheiten mit unter-
schiedlichen BaugréRen. Das Luft-
kiihlsystem ist nur mit Ceratizit
Werkzeugen erhiltlich. hs
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