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Optische Formmessung von Schneidkanten

GUT IN FORM

Stimmt die Form, stimmt die Standzeit von Wendeschneidplatten. Entscheidend sind vor allem Winkel und Verrundungsradien
der Schneidkante. Herkémmliche, taktile Verfahren zur Oberflachenmessung liefern fiir die steigende Komplexitat der Kante
kaum noch ausreichend Informationen. Ceratizit ist daher auf ein beriihrungsloses Messverfahren umgestiegen und profitiert
jetzt von schnellerer, einfacherer und ruickfiihrbarer Winkel- und Radiusmessung. Mit dem optischen 3D Messsystem Infinite-
Focus erzielt der renommierte Hersteller selbst bei hochglanzpolierten Werkstiicken eine vertikale Aufldsung von bis zu 10nm.
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kostengiinstiger gehen soll, wird ein

Prozessoptimierer gerufen! So Heinz
Dirrhammer schmunzelnd auf die Frage,
wie denn seine tigliche Arbeit als Prozess-
optimierer bei Ceratizit aussieht. Und
schneller, besser, kostengiinstiger soll es
immer gehen, denn der Wettbewerb um
die kiirzeste Bearbeitungszeit, héchste
Genauigkeit, maximale Standzeit und
hochste Produktivitét ist hart. Ceratizit
istals Spezialist in Sachen Hartmetall und
hocheffiziente Zerspanungsprozesse ganz
vorne auf dem Weltmarkt. Der renom-
mierte Hersteller von Wendeschneidplat-
ten verfolgt eine gezielte Strategie, um
den steigenden Anspriichen an die Werk-
stiickqualitit gerecht zu bleiben und sei-
nen Erfolgskurs beizubehalten: ,, Wir ha-

I mmer, wenn es schneller, besser und
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ben sehr strenge Auflagen, was die Quali-
titssicherung unserer Wendeplatten be-
trifft“, so Heinz Dirrhammer iiber die
Unternehmensphilosophie. Auch die
Ziele im Bereich Forschung und Entwick-
lung sindim Hause Ceratizit klar definiert.
Hohere Schnittgeschwindigkeiten, groRe-
re Vorschiibe und neue Verfahren zur Op-
timierung der Oberfliche bauen die fiih-
rende Expertenrolle und hohe Kunden-
zufriedenheit kontinuierlich weiter aus.
Ceratizit setzt seine hohen Anspriiche
Punkto Qualitdtssicherung und Forschung
und Entwicklung mit dem optischen 3D
Messsystem InfiniteFocus von Alicona
um. Der Hersteller von Wendeschneid-
platten kontrolliert mit dem Messgerit,
das auf der Technologie der Fokus-Varia-
tion beruht, Oberfliche und vor allem
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Form seiner Schneidkanten. Damit kann
Ceratizit heute Merkmale messen, die vor
dem Einsatz des hochauflosenden Mess-
systems nicht zugénglich waren.

Die Form der Schneidkante ist durch
Winkel und Verrundungsradius definiert.
Schneiden mit grofem Schneid- bzw.
Keilwinkel werden fiir die Bearbeitung
von hartem Werkstoff mit héherer Festig-
keit eingesetzt, wiahrend Schneiden mit
kleinem Winkel bei weicheren Werkstof-
fen verwendet werden. Das Bearbeitungs-
ergebnis hiingt also in hohem Ma8 vom
entsprechenden Winkel ab. Dasselbe gilt
fiir die Verrundungsradien der Schneid-
kante, die tiber Oberflichenqualitit und
MaRhaltigkeit entscheiden. Beide Para-
meter, Winkel und Radius, bestimmen
zudem die Standzeit der Wendeschneid-




platte und stehen damit im Fokus der
Qualitétssicherung.

Bis vor kurzem setzte Ceratizit tak-
tile Verfahren fiir die Formmessung von
Schneidkanten ein. Doch die Messung
per Messtaster ist heute zur nachhaltigen
Qualitétssicherung nicht mehr ausrei-
chend. ,,Die Form der Wendeschneidplat-
ten wird immer komplexer. Gleichzeitig
werden die Toleranzen in der Fertigung
immer enger®, so Heinz Dirrhammer
iiber steigende fertigungstechnische An-
forderungen. ,, Vor Jahren reichten taktile
Messsysteme vollig aus. Heute braucht
man wesentlich mehr Informationen.*
Denn taktile Messverfahren messen nur
die Topographie einer einzigen Spur, fld-
chenhaften Messungen sind nicht mog-
lich. Dazu kommt, dass die Geometrie
des Messtasters zu Ungenauigkeiten und
Messfehlern fithren kann. Auch die ex-
akte Positionierung des Messprofils ist
bei taktiler Oberflaichenmessung ausge-
schlossen. Zudem bringt die Messung mit
Tastkopfen aufgrund der Werkzeughirte
hohe Verschleifferscheinungen mit sich
und ist daher nicht wirtschaftlich.

Diese Summe an Nachteilen hat Cerati-
zit dazu bewogen, auf ein alternativesVer-
fahren zur Kantenmessung umzusteigen.
Heute setzt der renommierte Hersteller
das optische Messgerat InfiniteFocus von
Alicona ein, um Form und Oberfldchengii-
te seinerWendeschneidplatten numerisch
zu bestimmen.

,,Seit wir InfiniteFocus im Einsatz ha-
ben, konnen wir Merkmale messen, die
vorher undenkbar waren!“, so Heinz
Dirrhammer iiber den Nutzen des hoch-
auflésenden Messsystems. Radien ab 3pm
und kleinste Winkel werden mit einer

Fiir die stei-
gende Komple-
xitt von
Schneidkanten
reichen taktile
Messverfahren
zur Qualitétssi-
cherung kaum
noch aus. Cera-
tizit, Spezialist
fiir hocheffizi-
ente Zerspa-
nungsprozesse
und Hersteller
von mehreren
Millionen Wen-
deschneidplat-
ten setzt daher
die Technologie
der Fokus-Varia-
tion von Alicona
zur optischen
Formmessung
ein.
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Unser jungstes
Familienmitglied!

Stolz prasentieren wir lhnen Felix, unseren neu-
esten geldteten PKD-Stufensenker in modularer
Bauweise. Denn Felix ist den anderen in Sachen
Produktivitdt immer einen Schritt voraus. Er
glanzt mit seinen vielen scharfen Zahnen durch
sehr hohe VorschlUbe, zum Beispiel bei der Be-
arbeitung von Getriebegehdusen aus Aluminium.
Dabei lasst er sich beim Rundlauf problemlos axial
und radial einstellen. Den Automobilzulieferern
wird er frischen Wind und deutlich mehr Biss in
Sachen Produktivitat bei der Zerspanung bringen!
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