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Schwedisches Schiffbauunternehmen Aerodyn erhéht Schnitttiefe um 50 Prozent

und verdoppelt Standzeit

VOLLE KRAFT VORAUS

Das schwedische Unternehmen Aerodyn hat sich auf die Bearbeitung von Schaufeln fir Schiffspropeller spezialisiert. Mittels
Frastechnik werden die Gusshaut entfernt und das endgtiltige Profil angebracht. Nach dem Frasen werden die Oberflachen
sorgfaltig poliert. Dabei wurden in enger Zusammenarbeit mit dem Hartmetallexperten Ceratizit seit dem Jahr 2000 etliche

produktivitatssteigernde Zerspanungsprojekte umgesetzt.

Motor erzeugte Energie in Bewe- entgegengesetzt zur Bewegungsrichtung.
gung um. Die Propellerschaufeln Es erzeugt eine Strémung, die als Schub
verfiigen iiber ein hydrodynamisches Flii-  bezeichnet wird und das Schiff antreibt.
gelprofil: die Fliigel sind so geformt und Aerodyn wurde 1989 gegriindet, um
ausgerichtet,dasssiebeiderRotationvom  zunéchst Bauteile fiir die Flugzeugindus-
Wasser asymmetrisch umstromt werden. trie zu produzieren, daher der Firmen-

Ein Schiffspropeller setzt die vom Dadurchentstehtein Druckgefillein oder
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Richtiges Polieren und Auswuchten verlangt viel Ge-
schicklichkeit und Erfahrung.

name. Das Unternehmen mit Sitz im
schwedischen Karlskoga beschaftigt 40
Mitarbeiter, die sich inzwischen auf die
Bearbeitung von Schaufeln fiir Schiffspro-
peller spezialisiert haben. Auf diesem
Spezialgebiet hat Aerodyn die Nase deut-
lich vorn. Das Geheimnis: Als eines der
ersten Unternehmen hat Aerodyn fiir die
Bearbeitung von Schaufeln 5-Achs-Fris-
zentren eingesetzt. Vorher wurde namlich
nur geschliffen, nicht gefrist.

Pro Jahr bearbeiten die Mitarbeiter
von Aerodyn etwa 500 bis 700 Schaufeln
und viele andere Komponenten fiir An-

Die Propellerschaufeln verfiigen {iber ein hydrodyna-

misches Fliigelprofil. Die Schaufeln wiegen zwischen
80 Kilo und fiinf Tonnen. Bei einem Schaufelgewicht
von 3,8 Tonnen liegt dabei die Toleranz zwischen den
Schaufeln bei nur sechs Kilogramm.




triebssysteme von Supertankern, Fracht-
und Kreuzfahrtschiffen. Die Schaufeln,
aus Bronze oder rostfreiem Material
gegossen und mit einem Gewicht zwi-
schen 80 Kilo und 5 Tonnen, gehen nach
der Bearbeitung direkt an fithrende An-
triebsausriister. Dort werden sie zu Pro-
pellernmontiert. Die Durchlaufzeit einer
Schaufel bei Aerodyn reicht von zwei bis
dreiWochen bis zu drei Monaten, je nach
Komplexitit und GroBe. Ein Schiffspro-
peller kann zwischen zwei und sieben
Schaufeln haben. Propeller fiir Schiffe,
die sich einen Weg durch Eis bahnen
miissen, sind sogar meist aus rostfreiem
Stahl. Aerodyn produziert zu 75 Prozent

Von links: Hans Axels-
son (Verkaufsleiter Ce-
ratizit), Lars Andersson
(Geschiftsfiihrer Aero-
dyn), Petri Piippo und
Chung To (beide Aero-
dyn) freuen sich lber
die gemeinschaftlich
erzielte Produktivitats-
steigerung im Zerspa-
nungsprozess.

Schaufeln aus Bronze, die restlichen aus
rostfreiem Stahl. Aerodyn hat extrem ho-
he Qualitdtsanspriiche. Die Spezifikati-
onenvom Kunden an Festigkeit und Form
sind sehr streng. So wird oft eine Oberfl4-
chengiite von bis zu Ra 1,6 verlangt. Auch
darf das Gewicht der einzelnen Schaufeln
am selben Propeller nicht zu sehr vonein-
ander abweichen: bei einem Schaufelge-
wicht von 3,8 Tonnen liegt die Toleranz
zwischen den Schaufeln bei nur sechs
Kilogramm — bei sehr schnellen Schiffen
darf der Gewichtsunterschied nicht mehr
als ein Kilo betragen. Fiir jeden Auftrag

kommen Priifer ins Haus und machen in

unabhédngigen Audits die Abnahme.

In enger Zusammenarbeit zwischen
der schwedischen Vertriebsorganisation
und dem Segment Energie & Transport
von Ceratizit wurden in den letzten
Jahren etliche produktivitidtssteigernde
Zerspanungsprojekte bei Aerodyn um-
gesetzt. Seit einigen Monaten sind zum
Beispiel die Ceratizit Wendeschneid-
platten-M31 CTC 5235 mit HyperCoat-
Beschichtung im Einsatz. Und das mit
verbliiffenden Ergebnissen. ,Mit den
CTC5235 Wendeschneidplatten haben
wir die Schnitttiefe um 50 Prozent er-
hohen und gleichzeitig die Standzeit
verdoppeln konnen. Solche Ergebnisse
braucht man nicht ndher zu erkléren,
glaube ich“, sagt Petri Piippo, Produk-
tionsleiter bei Aerodyn, zufrieden.

Auf die Frage, wodurch Ceratizit be-
sonders punktet, antwortet Lars Anders-
son, Geschiftsfiihrer Aerodyn: ,,Qualitit,
Service und marktgerechte Preise sind die
Merkmale von Ceratizit.Auch die Online-
Bestellmoglichkeit iiber den E-Techstore
von Ceratizit wissen wir sehr zu schét-

zen.* V

www.ceratizit.com




