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Werkzeugtechnik

Durch die Ceratizit CTC5235 Wendeschneid-
platten mit HyperCoat Beschichtung konnte
Aerodyn die Schnitttiefe um 50 Prozent
erhthen und die Standzeit verdoppeln.

VOLLE KRAFT VORAUS

Fraswerkzeuge: Das schwedische Unternehmen Aerodyn hat sich auf die
Bearbeitung von Schaufeln fiir Schiffspropeller spezialisiert. Mittels Frastechnik
wird die Gusshaut entfernt und das endgiiltige Profil angebracht. In enger
Kooperation mit Ceratizit wurden seit dem Jahr 2000 etliche produktivitits-
steigernde Zerspanungsprojekte erfolgreich umgesetzt. ;
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erodyn wurde 1989 gegriindet,
Aum zunachst Bauteile fiir die

Flugzeugindustrie zu produzieren
— daher auch der Firmenname. Das Un-
ternehmen mit Sitz im schwedischen
Karlskoga beschiftigt 40 Mitarbeiter,
die sich heute auf die Bearbeitung von
Schaufeln fiir Schiffspropeller speziali-
siert haben. Auf diesem Spezialgebiet
hat Aerodyn eine fiihrende Position am
Markt. Das Geheimnis: Als eines der
ersten Unternehmen hat Aerodyn fiir
die Bearbeitung von Schaufeln 5-Achs-
Friszentren eingesetzt. Vorher wurde
namlich nur geschliffen, nicht gefrast.

700 Schaufeln pro Jahr
Pro Jahr bearbeitet das Team von Aero-
dyn etwa 500 bis 700 Schaufeln und
viele andere Komponenten fiir An-
triebssysteme  von Supertankern,
Fracht- und Kreuzfahrtschiffen. Die
Schaufeln, aus Bronze oder rostfreiem
Material gegossen mit einem Gewicht
zwischen 80 kg und 5 t, gehen nach der
Bearbeitung direkt an fiihrende An-
triebsausriister. Dort werden die Propel-
ler montiert. Die Durchlaufzeit einer
Schaufel bei Aerodyn reicht von zwei
bis drei Wochen bis zu drei Monaten.
Aerodyn hat extrem hohe Qualitats-
anspriiche. Die Spezifikationen vom
Kunden an Festigkeit und Form sind
sehr streng. So wird oft eine Oberfla-
chengiite von sogar R, 1,6 verlangt.
Auch darf das Gewicht der einzelnen
Schaufeln am selben Propeller nicht zu
sehr von einander abweichen: Bei ei-
nem Schaufelgewicht von 3,8 t liegt die
Toleranz zwischen den Schaufeln bei
nur 6 kg — bei sehr schnellen Schiffen
darf der Gewichtsunterschied nicht
mehr als 1 kg betragen. Fiir jeden Auf-
trag kommen Priifer ins Haus und ma-
chen in unabhidngigen Audits die Ab-
nahme.

Standzeit verdoppelt

In enger Zusammenarbeit zwischen der
schwedischen Vertriebsorganisation
und dem Segment Energie & Transport
von Ceratizit wurden in den letzten
Jahren etliche produktivitatssteigernde
Zerspanungsprojekte bei Aerodyn um-
gesetzt. Seit einigen Monaten sind zum
Beispiel die Wendeschneidplatten -M31
CTC 5235 mit HyperCoat-Beschichtung
im Einsatz. ,Mit den CTC5235-Wende-
schneidplatten haben wir die Schnitt-
tiefe um 50 Prozent erhohen und
gleichzeitig die Standzeit verdoppeln
konnen”, erklirt Petri Piippo, Produkti-
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Die Préhellerschauleln ha-
ben: eln rwdrudynamlsches
| Fiuge!pmrl und wiegen
. zwlschen 80kgund5t.

onsleiter bei Aerodyn. Speziell fiir die
Schrupp- und Vorschlichtbearbeitung
von Turbinenschaufeln aus rostfreiem
Stahl hat Ceratizit diese neue Frassorte
entwickelt. Sie setzt sich zusammen aus
der Beschichtung HyperCoat CTC5235,
der Frisgeometrie -M31 und verschie-
denen MaxiMill-251-Rundplattentra-
sern.

Auf die Frage, wodurch Ceratizit be-
sonders punktet, antwortet Lars An-
dersson, Geschaftsfithrer Aerodyn: ,Ne-
ben Qualitdt und Service schatzen wir
die Online-Bestellmoglichkeit tiber den
E-Techstore.” =

Auf einen Blick

Frisgeometrie -M31

Die hochpositive Geometrie -M31 ist fiir den opti-
malen Spanbruch verantwortlich. Mit einer 4-fach
Indexierung steht sie fiir ein stabiles und prozess-
sicheres Schneidverhalten. So werden deutlich
weniger Prozesswérme und Vibrationen in Werk-
stick und Werkzeug eingebracht. Ergebnis:
Standzeiterhthung und Kostenreduktion.

|2l ‘{1 Aerodyn AB, SE-69122 Karlskoga,
b "4 Tel.: 0046-586/33031, E-Mail: info@aeradyn.se

Ceratizit Austria GmbH, A-6600 Reutte,
Tel.: 0043-5672/200-0,
E-Mail: info.austria@ceratizit.com

Zu einer prazisen
Verarbeitung gehort
ein verlassliches,
gutes Spannsystem
— dieses kunstliche
Huaftgelenk wurde mit

TRIAG Spannsystemen
gespannt

— dieses kunstli-
che Kniegelenk
wurde mit TRIAG
Spannsystemen
gespannt

damit alles rund lauft...
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