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Hart, zah und individuell Ein neues, bekanntes Gesicht

Leistungsfahigen
Beschichtungen gehort
die Zukunft. Dr. Toni
Leyendecker, President
und CEO von Cemecon;
zeigt, wohin die Reise
geht. Seite 62

Drei Kompetenzmarken
vereint die Walter AG
unter einem Dach. Peter
Witteczek, Vorstandsvor-

sitzender der Walter AG
‘erlautert die Einzel-

heiten. Seite 54

Mit Hochdruck zum Erfolg
g, »Spane weg, Zerspa-

nungstemperatur runters
sind die Kernaussagen,
die Dr.-Ing. Michael
Klinger, Geschaftsfiihrer
von Seco Tools Deutsch-
land, anmahnt. Seite 66
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Spezial

Werkzeuge en gros

Die Welt der Prazisionswerk-
zeuge bietet wieder jede
Menge Wissenswertes fiir
wache Fertigungsspezia-
listen ab Seite 38
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Volle Kraft voraus

Schiffspropellerfertigung auf neue Produktivitatssphdaren gehoben

Produzenten von Schiffspropellern bearbeiten diese haufig noch fertigungstechnisch
nicht optimal. Wie es besser geht zeigt das schwedische Unternehmen Aerodyn. Hier
werden die Propeller mit Hilfe eines Flinf-Achs-Fraszentrums bearbeitet. Jedoch niitzt
die tollste Technik nichts, wenn das entsprechende Hochleistungswerkzeug fehlt. Daher
setzen die Schweden auf Werkzeuge und Wendeplatten von Ceratizit.

Ein Schiffspropeller setzt die vom Motor
erzeugte Energie in Bewegung um. Die
Propelierschaufeln verfligen ({iber ein
hydrodynamisches Fligelprofil: die Fllgel
sind so geformt und ausgerichtet, dass sie
wéhrend der Rotation vom Wasser asym-
metrisch umstrdmt werden. Dadurch ent-
steht ein Druckgefélle in oder entgegen-
gesetzt zur Bewegungsrichtung. Dieses
erzeugt eine Strémung, die als Schub
bezeichnet wird und das Schiff antreibt.
In diesem Sektor ist das 1989 gegriin-
dete Unternehmen Aerodyn zu Hause.
Zunachst sind allerdings Bauteile flir die
Flugzeugindustrie produziert worden, da-

her der Unternehmensname. Das Unter-
nehmen mit Sitz im schwedischen Karis-
koga beschéftigt 40 Mitarbeiter, die sich
inzwischen auf die Bearbeitung von Schau-
feln fir Schiffspropeller spezialisiert ha-
ben. Auf diesem Spezialgebiet hat Aerodyn
die Nase deutlich vorn. Das Geheimnis: Als
eines der ersten Unternehmen hat Aerodyn
fur die Bearbeitung von Schaufeln Finf-
Achs-Frészentren eingesetzt. Vorher ist
nédmlich nur geschliffen warden.

Pro Jahr werden etwa 500 bis 700
Schaufeln und viele andere Komponenten
fir Antriebssysteme von Supertankern,
Fracht- und Kreuzfahrtschiffen bearbeitet.

P

Die Schaufein sind aus Bronze oder rost-
freiem Material gegossen und wiegen zwi-
schen 80 Kilo und finf Tonnen. Sie gehen
nach der Bearbeitung direkt an fithrende
Antriebsausriister. Dort werden sie zu Pro-
pellern montiert. Die Durchlaufzeit einer
Schaufel reicht von zwei bis drei Wochen
bis zu drei Monaten, je nach Komplexitat
und GréBe. Ein Schiffspropeller kann zwi-
schen zwei und sieben Schaufeln haben.
Propeller fur Schiffe, die sich einen Weg
durch Eis bahnen missen, sind sogar
meist aus rostfreiem Stahl. Aerodyn produ-
ziert zu 75 Prozent Schaufeln aus Bronze,
die restlichen aus rostfreiem Stahl. Aero-
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dyn hat extrem hohe Qualitatsanspriche.
Die Spezifikationen an Festigkeit und Form
sind sehr streng. So wird oft eine Oberfls-
chengiite von sogar R, 1,6 verlangt. Zudem
darf das Gewicht der einzelnen Schaufeln

am selben Propeller nicht zu sehr von-
einander abweichen: in einem Schaufel-
gewicht von 3,8 Tonnen liegt die Toleranz
zwischen den Schaufeln im Bereich von
nur sechs Kilogramm —im Fall sehr schnel-
ler Schiffe darf der Gewichtsunterschied
nicht mehr als ein Kilo betragen. Jede ein-
zelne Schiffschraube wird von externen
Prifern abgenommen.

Produktivitat steigern

In enger Zusammenarbeit zwischen der
schwedischen Vertriebsorganisation und
dem Segment >Energie & Transportc von
Ceratizit sind in den letzten Jahren etliche
produktivitatssteigernde Zerspanungspro-
jekte von Aerodyn umgesetzt worden. Seit
einigen Monaten sind zum Beispiel die

1, 2 Propellerschaufeln
besitzen ein hydrody-
namisches Flugelprofil

3 V.1.: Hans Axelsson,
Lars Andersson, Petri
Piippo und Chung To
freuen sich Uber eine
Produktivitdtssteige-
rung, durch finfachsi-
ges Frasen der
Propeller mit ...

4, 5 ... dem Ceratizit-
Fraser »MaxiMill 251«
und den Schneidplat-
ten mit HyperCoat-
Beschichtung

Ceratizit-Wendeschneidplatten >M31 CTC
5235« mit HyperCoat-Beschichtung im
Einsatz. Und das mit verbltffenden Ergeb-
nissen.

»Mit den CTC5235-Wendeschneidplat-
ten konnten wir die Schnitttiefe um 50
Prozent erhdhen und gleichzeitig die
Standzeit verdoppeln. Solche Ergebnisse
braucht man nicht ndher zu erkliren,
glaube ich«, sagt Petri Piippo, Produkti-
onsleiter von Aerodyn, zufrieden. Auf die
Frage, wo Ceratizit besonders punktet,
antwortet Lars Andersson, Geschaftsfih-
rer von Aerodyn: »Qualitdt, Service und
markigerechte Preise sind die Merkmale
von Ceratizit. Zudem wissen wir die Online-
Bestellmoglichkeit Gber den E-Techstore
von Ceratizit sehr zu schatzen.« —

Ceratizit Austria GmbH

6600 Reutte (Osterreich)

Tel. 43 5672 200-0, Fax 43 5672 200-502
www.ceratizit.com
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