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Mann der Tat feiert Geburtstag Sehen, Staunen, Informieren Frankischer Senkrechtstarter

F Walter Knoll, ein Mehr Informationen, Vom kleinen Mittelstand-
innovatives Urgestein des Highlights und Messe- ler zum Weltmarktfiihrer,
deutschen Maschinen- spal verspricht die dieses Kunststiick gelang
baus und Ehrenbiirger Kombination aus Metav, Manfred Geifl durch in
von Bad Saulgau feiert Wire und Tube, zu der Dr. die Zukunft gerichtete
am 21. Marz seinen 80. Detlev Elsinghorst Innovationen und
Geburtstag. Seite 7 herzlich einladt. Seite 22 Investitionen.  Seite 12

Nur Spitzentechnik ist in der Lage,
Weltmeister zu kiiren. Daher
schworen die Geiss AG und André
Lange auf Maschinen von matec,
um mit ihrer Hilfe als Sieger
durchs Ziel' zu kommen. Seite 12
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Die langsten Guss-
sticke der Welt

Werkzeuglosung fiir die Schwerzerspanung

Wenn man die langsten Gussstlicke der Welt bearbeitet, mUssen
Fraser und Werkzeuglieferant halten, was sie versprechen. Um die
Herausforderungen der Produktion solch riesiger Eisengussstticke
zu meistern, arbeitet das Schwerzerspanungsunternehmen Davy
Markham aus Sheffield, GroBbritannien, mit dem Hartmetallexperten

Ceratizit zusammen.

Als Zulieferer von schweren Eisenguss-
stiicken fiir groBe Pressteile und die Stahl-
walzindustrie bringen die Gussstlicke von
Davy Markham nicht selten mehrere hun-
dert Tonnen auf die Waage. Trotzdem mus-
sen die Fertigungstoleranzen im Bereich
weniger | liegen.

Bis ein solch riesiges Gussstiick seinen
letzten Schiiff erhalt, vergehen oft mehr
als 1000 Arbeitsstunden. Manchmal dau-
ert es alleine Tage, bis das Werkstick um-
gedreht ist, um eine andere Flache zu be-
arbeiten. Daher ist Zeitersparnis einer der
wichtigsten Erfolgsfaktoren.

John Watson, Produktionsleiter bei
Davy Markham, erklart dazu: »Die Verbes-
serung der Werkzeugleistung ist ein wich-
tiger Faktor im Rahmen unseres >Total
Punctuality Conceptc (Konzept fiir abso-
lute Plnktlichkeit), damit wir alles, was

wir herstellen, piinktlich liefern kdnnen,
Und zwar immer.«
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Eines der ersten Gebiete, das Ceratizit
fir Davy Markham untersuchte, war das
Schlichtfrdsen von groBen Gussstiicken.
Diese spezielle Herausforderung verlangte
groBes Zutrauen in die Kompetenz der
Hartmetallexperten. SchlieBlich kann man
mit solch teuren Werkstlcken nicht ein-
fach experimentieren. Jeder Verbesse-
rungsansatz muss direkt sitzen.

Spart Zeit und Geld:
nur ein Fraser fiir die komplette
Zerspanungsoperation

»Gleich zu Beginn entdeckien wir eine
Moglichkeit, die bestehenden Prozesse
weiter zu entwickelne, erinnert sich Adrian
Eagle, Kundenberater Zerspanung bei
Ceratizit. »Die Originalfraser waren als
doppelt negative Werkzeuge ausgelegt,
was fiir eine Schlichtoperation nicht ideal
ist. Daher haben wir einen Fraser mit einem
Anstellwinkel von 45° und einem positivem

Spanwinkel entwickelt. Dadurch wurden
die Schnittdaten des Frasers mit 250 mm
Durchmesser drastisch verbessert. Der
Vorschub wurde sogar von 400 mm/min
auf 1200 mm/min erhdht, wobei das
Potenzial zu einer weiteren Erhdhung
besteht.«

Und das alles mit nur einem Werkzeug.
Dieser Schlichtfraser lasst sich fur die
komplette typische mittlere Zerspanungs-
operation bei Davy Markham einsetzen:
Schnitttiefe 6 bis 8 mm, danach folgt eine
Schlichtoperation mit 0,1 mm.

Materialunterschiede
ausgleichen, Geschwindigkeit
und Vorschub erhalten

Nachdem die Schiichtfraser ihre Leis-
tungsfahigkeit bewiesen hatten, wurde
Ceratizit damit betraut, die Schruppbear-
beitung zu untersuchen.

»Die grofte Herausforderung fir Cera-
tizit war eine gleichmaBige Materialabtra-
gungs, erklart Kevin Parkin, Geschéaftsfih-
rer von Davy Markham. »Wegen der GréBe
der bearbeiteten Eisengussstlicke sind wir
oft mit Sandeinschliissen und Gussmate-
rial unterschiedlicher Harte konfrontiert.
Das Ziel: Das Werkzeug muss in der Lage
sein, diese Materialunterschiede auszu-
gleichen, ohne Geschwindigkeit oder Vor-
schub zu verlieren.«

Ceratizit begegnete dieser Herausforde-
rung mit individuellem Werkzeug-Design.
Dazu hat Ceratizit einen Fraskdrper mit
negativem Spanwinkel entwickelt, der mit
einer speziellen Wendeplatte mit mehreren
Schneidkanten zum Einsatz kommt. Da bei
Schlichtfrasern die Spanausbringung ein
groBes Problem darstellt, hat Ceratizit
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maBgeschneiderte
trien entwickelt, um einen kontrollierten
Spanbruch zu gewéhrleisten. Das wird
durch eine spezifische Fase und Schneid-
kantenzurichtung der Platten erreicht.
»Die Schwerindustrie gilt als traditionell
und gegeniiber Veranderungen als nicht

Wendeplattengeome-

m+w

1 Fur solche
Werksticke (hier etwa
350 t) sind Bearbei-
tungszeiten von 1000
Stunden nicht
ungewdhnlich.

2 Davy-Markham-
Produktionsleiter John
Watson dankt Adrian
Eagle von Ceratizit.

3 Sogar die Hinweis-
schilder auf dem
Geldnde von Davy
Markham sind mit
Scharnieren befestigt,
um den Schwer-
transporten nicht im
Weg zu stehen.

aufgeschlossen«, sagt Geschaftsfihrer
Parkin. »Wir mussten aber Anderungen
vornehmen, um mit den Billiganbietern
weltweit konkurrieren zu kénnen. In den
letzten 18 Monaten haben wir unsere
Bemihungen darauf konzentriert, maximal
kundenorientiert zu handeln und haben

ein Programm fiir 100 Prozent Liefertreue
entwickelt, um sicherzustellen, dass wir
weiterhin beim Wiederholgeschaft punk-
ten. Diese Strategie hat uns volle Auftrags-
blicher gebracht. «

Strategischer Partner im
Veranderungsprozess

Und nicht nur auf gute Kundenbezie-
hungen legt Kevin Parkin groften Wert.
Ebenso wichtig sind ihm zuverlédssige Lie-
feranten. Deshalb fahrt er fort: »Damit wir
selbst ein pinktlicher und verladsslicher
Lieferant sind, ist die enge Partnerschaft
mit unseren Lieferanten auBerst wichtig.
In der Vergangenheit hatten wir eher pas-
sive Partnerschaften mit unseren Werk-
zeuglieferanten. Was uns nun mit Ceratizit
verbindet, ist eine sehr professionelle
Beziehung. Wir betrachten Ceratizit auf
jeden Fali als attraktiven Partner fir unser
Geschaft.« —

Ceratizit Austria GmbH
A-6600 Reutte, Tirol/Osterreich
Tel. 0043 5672 200-0; Fax: 0043 5672 200-502

www.ceratizit.com
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