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KuhImittel und Kosten sparen

bei der Alufelgenbearbeitung

Eines der Spezialgebiete des Hartmetallexperten Ceratizit ist die Bear-
beitung von Aluminiumradern. Das neue System Maxicool ermoglicht
jetzt die komplette Trockenzerspanung von Radern, ohne Umbau der
Maschinen. So kdnnen die Zulieferfirmen fiir die Automobilindustrie
beim entscheidenden Thema Kostensenkung unterstitzt werden.

Die herkdommliche Kiihlung bei der Zerspa-
nung von Aluminiumradern mittels Kihl-
schmierstoffen ist kostenintensiv. Nicht nur
die Wiederaufbereitung der Spdne ver-
ursacht diese Kosten, sondern auch das
Kahlmittel an sich schlagt nicht unerheblich
zu Buche. Bei Zehntausenden von Alufelgen
kommt bei Trocken- anstelle von Nassbear-
beitung schnell ein attraktives Einspar-
potenzial zusammen. Mit dem Maxicool
konnen Felgenhersteller dieses Geld sparen. .,

Kiihlung mit Joule-Thomson-Effekt

,Es waren bereits diverse externe Luftkihl-
systeme am Markt, deren Ergebnisse aller-
dings nur bedingt befriedigend waren. Die

Mit dem Maxicool kénnen Felgenhersteller
viel Geld sparen, da sie auf die kostenintensi-
ve Nassbearbeitung verzichten kbnnen

Dase war zu weit weg vom Werkzeug, es
ging zu viel kalte Luft verloren”, erlautert Mi-
chael Steiner, Entwickler des neuen Maxi-
cool bei Ceratizit.

Mit dem neuen Werkzeug hat die For-
schungsabteilung dieses Problem geldst. Bei
der Trockenbearbeitung ist die Kiihleinheit
direkt in das Werkzeug integriert. Die in der
Maschine entstehende Druckluft geht durch
das Werkzeug in die Kihleinheit und wird
dort durch den physikalischen Joule-Thom-
son-Effekt bis in den Minusbereich abge-
kihlt. Dann trifft sie auf die Wendeschneid-
platte und das Werkstiick.

Die kalte Luft verringert die Temperatur
der Spane und des Werkzeugs und reduziert
beziehungsweise verhindert damit die Auf-
klebeneigung des Aluminiums.

Programm zur Trockenbearbeitung

Es stehen verschiedene Hartmetallsorten

flr die Trockenbearbeitung von Aluminium-

radern zur Verfigung. Diese werden nach

dem jeweiligen Anwendungsfall aus-

gewahlt.

Das Standardprogramm enthdlt drei Maxi-

cool Einheiten mit unterschiedlichen Bau-

grofien:

o MAC 13-100 Abmessungen: @ 13 mm; Ge-
samtlange 100 mm

o MAC 20-145 Abmessungen: @ 20 mm; Ge-
samtlange 145 mm

* MAC 20-170 Abmessungen: @ 20 mm; Ge-
samtlange 170 mm

Die kleinste BaugrofRe ist fiir Schaftwerkzeu-

ge (25 x 25 mm) und Werkzeuge mit wenig

Platz gedacht. Die beiden groferen Einhei-

ten sind fir Bohrstangen mit ausreichend

Platz vorgesehen. Maxicool ist nur mit Cera-

tizit Werkzeugen erhadltlich.
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