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MASCHINEN WERKZEUGE AUTOMATISIERUNG
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Der Aluminiumfréiser HPC 12 ist schnell und
einfach einstellbar und erzeugt eine hohe
Oberfldchenqualitdt

Der Startschuss fiir das Projekt fiel auf einem
Meeting bei einem Schliisselkunden aus der
AutomoabilindustrieimJuli 2003. Ceratizit bot
dem Produktionsleiter an, innerhalb von nur
sechs Monaten neue Werkzeuge zu liefern,
die den gestiegenen Anforderungen entspre-
chen soliten. Das Planungsbiiro des dsterrei-
chischen Hartmetallexperten setzte sich
noch ein weiter gehendes Ziel: Es sollte ein
flexibles Werkzeugkonzept entwickelt wer-
den, das an die meisten Bearbeitungssitua-
tionen rund ums Aluminiumfrasen in der Au-
tomobilindustrie angepasst werden kann.

Aus diesem Entwicklungsprojekt ent-
stand der Maximill HPC 12 — ein Frassystem,
das laut Hersteller eine groRe Stabilitat auf-
weist und sich einfach und prézise feinein-
stellen I3sst. Es soll die hohen Anspriiche be-
friedigen, welche die Automobilindustrie an
ihre Werkzeuge stellt: Prozesse sollen hier
nicht nur schnell und stabil sein, sondern
auch einen hohen Grad an Reproduzierbar-
keit und Vorhersagbarkeit aufweisen. Zu-
satzlich steht meist auch die Steigerung der
Produktivitat auf dem Plan.

Zeitersparnis von bis zu 30 Prozent

Bei einem Kunden, der Getriebegehause aus
Aluminium AS7 herstellt, zeigte der HPC 12
im Versuch mit einem AHPC-100R12.12-
Fraser seine Fahigkeiten und sein Einspar-
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Internationales Team entwickelt neues Werkzeug in sechs Monaten

Er'aiskonzept nach MaR
fir die Automobilindustrie

In einem internationalen Team hat Ceratizit ein flexibles Fraskonzept
fiir die Automobilindustrie entwickelt. Herausgekommen ist ein Alu-
miniumfriser, bei dem sowohl die Zdhnezahl und die Form des Frds-

korpers als auch die Kiihlung, die Geometrie der Schneidkanten, die
Spanwinkel und die Schneidstoffe verandert werden konnen.

Das Frds-Tool bietet
prizise Wiederhol-
genauigkeit beim
Plattenwechsel, hohe
Stabilitdt und lange
Lebensdauer. Der
Werkzeugkdrper ist
aus Stahl, optional
auch in Bi-Metall
ausgeftihrt

potenzial: Der Fraser reduzierte die Bearbei-
tungszeit, die zuvor bei 30,5 Sekunden gele-
gen hatte, auf 19,2 Sekunden. Die geforderte
Oberflachengiite Rmax < 6 um unterbot das
Werkzeug mit 4,42 pm noch. Aussagekraftig
ist dieser Versuch auch durch seine extremen
Schnittdaten (vc = 4712 m/min, n = 15000
U/min, f = 25200 mm/min, fz = 0,14 mm).
Idee und Zeichnung fiir das Fraskonzept
stammen aus Frankreich. Die Faden der
Entwicklung liefen im Segment Automo-
tive bei Ceratizit in Reutte, Osterreich, zu-
sammen. ,Es war eines der ersten Projekte,
bei dem Mitarbeiter von mehreren Standor-
ten Verantwortung ubernahmen®, berich-
tet Jirgen Duwe aus der Entwicklung, Be-
reich Endkunden. Trotz unterschiedlicher

Sprachen und Kulturen sei es hervorragend
gelaufen. ,Wir haben uns besser kennenge-
lernt und haben jetzt einen engeren Kon-
takt zu einander”, erhofft sich Duwe Vortei-
le fur kiinftige Projekte.

Als Turdffner fiir Unternehmen in der Au-
tomobilindustrie stuft Tinus Zuetenhorst,
Sales Manager in den Niederlanden, das
Werkzeug ein: ,Seit seiner Prasentation
nimmt man uns viel starker wahr, und wir
werden aktiv eingeladen, Tests zu fahren.”
Bereits bei drei Unternehmen habe man mit
dem HPC-Frassystem punkten kdnnen.
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