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gekiihlt und geschmiert wird. Durch die Nassbearbeitung erhoht sich
die Werkzeugstandzeit, die Matenm‘wrh‘lbungen an der S:hneiﬂ- :

kanfe mrden rud'uzia'rt. und ﬂm

| verschmutzten -Spﬁne und Htfssfgkefhn h-nremet zusétzlichen Auf-
wand. Daher bemiiht sich die Industrie seit Jahrzehnten, die Kiihlmit-

eder neu Truckenbearbafrung i:t wﬁnﬁhanswert. lasst
eitung, bei der mit Emulsionen und/oder O

te{mangezu mdi.lzieren ud'ermgar vollkommen tmdren zuarbemen.

uilyperCoat Co won CERATIZIT erfilit den Anspruch an ein modenmes Beschichtungisystem und steht fir hohe Verlizilichiedt

Vor etwa zwanzig Jahren begann die deutliche
Reduzierung der Kihlmittelmengen in der Alurma-
niumzerspanung. Ausschlaggebend war die Lutt-
und Raurnfahrtindustrie, die erstmals Minimal-
mengenschmierung anwandte. Dabel wurde das
Luft-Fllssgkeitsgemisch in Richiung der Schnesde
gespriht, Das aulerst viel versprechendes Ergel-
nis waren fast trockene Spdne, ein extrem gerin-
ger Kihimittelverbrauch und eine bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten auf einem akzeptablen
Level gehaltene Standzeit. Die Bildung eines Luft-
Flassigkeitsgemi-
sches - eines so ge-
nannten Asrosols
und dessen Transport
#u Spindel, Aufnah-
me und Werkzeug-
halter durch die Kihl-
kandle standen am
Anfang dieser tech-
nlogischen Heraus-
forderung. Mit einem
besonderen  Design
der Kihlkanale und
der Kihlmittelaustnttsdtinungen in Richtung der
Schneidkante wurde diese Technologie weiter op-
tirmiert

Aluminiumbearbeitung mit
Minimalmengenschmierung

CERATIZIT ist einer der Hauptlieferanten fur HSC
Merkzeuge in der Luft- und Raumfahrt. Bei der
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Entwicklung dieser Werkzeuge war die Bearbei-
on Integralbauteilen aus hochfesten Alumi-
miumlegierungen unter Anvwendung der Mmimal-
mengenschrmierung ein Hauptziel. Das Ergebnis
Die Werkzeuge lassen sich bei der Nassbearbe-
tung, der Minimalmengenschmierung und der
Trockenbearbeitung amvenden. Die Kombination
WOr nell entwacke Hartmetall mit hochpo-
sitiver Spanleitstute g, die Oberflachen-
behandlung der W il Microfinish
und die Werkzeugge Uhrten zur Entwick-
lung der CERATIZIT-Werk-
zewgsystemse sHSCMHPC 19+
und sHSC11«, die derzeit
als Benchmark f

rne i

fdr das
Hochgeschwindegkests- und
Hochbeistungsirasen gelten

Beim Drehen von Alumini-
umrddern geht CERATIZIT
nun durch die for die Tro-
ckenbearbertung bestimm-
te Sorte »CTP4115« noch
einen Schritt weiter, Diese
auBergewsdhnlich beschichtete HM-5orte |3sst das
Werkstickmatenal wegen der besonderen Ober-
flachenmorphologie der Beschichiung bedeutend
gennger verkleben. Verantwortlich dafir sind
Deckschichten aus Graphit, welche die Reibung
der 5pane wahrend des Prozesses beenflussen
Wird auBerdem Kdhlluft verwendet, garantiert
diese Sorte eine sehr gu chenqualitat am
Werkstiick und eine extremn lange Standzeit

Fanos; CERATLIT,

Das Drehen von Stahl mit hohen Geschwindigkei-
ten in TrockenbearDeitung war eine weitere grole
Herausforderung. Die Hauptprobleme waren hier

VerschleiBifest, hitzebestandig,
und zdh: »HyperCoat Cu«

die hohen Temperaturen wahrend des Zerspa-
nungsprozesses — im Bereich der Schneidkante bis
7u 1200 °C - und das Verkleben des Werkstick-
matesials mit dem Schneidstoff an und in der MNa-
he der Schneidkante, Um die Neigung zu plas
tischer Verformung des Hartmetalls bei 50 hohen
Temperaturen zu reduzieren, entwickelte die For-
schungsabtelung von CERATIZIT besondere Harl
metallzusammensetzungen mit gemngerm Kobalt-
bindergehalt sowse erhdhtem Antedl an kubischen
Karbiden wie z. B. TaC, NbC, TiC und 2rC, Diese
wurden in den Randzonen des Hartmetallsub-
cirats mit speriellen Gradienten kombiniert
»CTC1110%, »CTC1115« wund »CTC1 125« sand
Beispiele fir Sorten, die speziell auf diesen An-
wendungsbereich abgestimmt wurden. Be
sonders die neue Sorle =CTC1130« aus der
HyperCoat Ca-Reihe mit ihrer speziellen Ober-
flachenmorphologie erlaubt eine deutliche Redu-
Zierung des schmiermittels im Bereich P30, da
hietbei insbesondere die oben angesprochene
Verklebensigung deuthch redunert wurde

[ee sHyperCoat C«-Produktlinie ist micht nur flr
das Drehen von klassischem Stahl bestimmi, Die
neue Sorte sCTC3 110« wurde fir das Drehen von



Werkzeuge

astoffi welche hauptsachlich in der pannuten bel schwer zugdnghichen Bauteilen
f sind  Elhlung wnd
schmierung der Schnedde bei diesen Multifund

Kithlung mit speziellemn e
Design: »ProfileMaster« ik b e L

renbearbeitung nicht moglichist, — Dije Widerborstigen:
kann speaifisches: KO (ke et Superlegierungen und Titan
E ML I Werkstoffe wie hochlegierter Stahl, Superlegie
PrafileMaster Qas uber Tunt verschieden rungen und imsbesondere Titan wehren sich bis
Geilung von Luss YorKommen ; i K7 r & orfi i Trockenbearbeitung

Elhlung und Schimie

Diesa hochmoderne Beschichiu

Allmimiumaxiabeschichtung mit er

hietderkennumg fr

Cermets und superharte
Schneidstoffe firs »Trockene«
Fir die Trocker bearbertunag beliefort ERATIANT
weine Partner in der Zerspanung auch mit

Hochleistungs-Cermetsarten wie |

£ Welhwi

Intelligent positionterte Kihimirtelawstrittséfnungen v héchste Effiziens.
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Waenn es geht, ist Trockenboarboitung die beste Lasumg,

mische Reaktionen rwischen Schneidstoff und
Werkstlck genau analysiert werden, Fir die Her-
stellung von Titan-Integralbauteilen wird ein da-
hingehend angepasstes Werkzeugdesign veraen-
det. Mit Hilfe groBer Spanraume und speziell fir
cen Spdnetransport optimal ausgenchteten Kohl-
mittelaustrittsdffnungen, speziell geformiten
Spanleitstufen der Wendeschneidplatien und der
neven Sorte »CTP5240« aus der innovativen
sHyperCoat Pe-Reihe konnten beachtliche Leis-
tungsstesgerungen und damit auch Zettspanvolu-
mina bei der Nassbearbeitung verzeichnet wer-
den. Tests zur Titan-Trockenbearbeitung mit ho-
hem Zeitspanvolumen scheiterten bisher auf-
grund hoher Temperaturen, Matenalverklebun-
gen und chemischen Reaktionen.

Die sHyperCoat Pe-Reihe steht fir eine neue
PVD-Beschichtungsgeneration, welche sich an die
verschiedenen Beanspruchungen wahrend der
Bearbeitung intelligent anpasst. Hohe Temperatu-
ren beeinflussen hierbei das Reibungsverhalten
durch gesteuerte Phasenreaktionen innerhalb der
Beschichiung, wobei sich die besondere Beschich-
twungsmomphologie positiv auf den Spanfluss aus-

Werkzeuge

wirkt. Die neuartigen sHyperCoat Pe-Sorten
*CTP1235« und »CTP2235« zur Bearbeitung von
Stahl und rostfreien Werkstoffen weisen bereits
diese Eigenschaften auf.

Hochdruckkihlmittelanwendungen zur Steue-
rung der Spanbildung und des Spanbruchs sind
ebenfalls eine Entwicklung, die die Leistung von
Zerspanungswerkzewgen in Zukunft steigem kon-
nen, besonders bes Werkstoffen mat problemat-
scher Spanbildung und Spanausbringung. Derzoit
werden Edhlmitteldriicke bis zu 300 bar ange-
wendet, was viel versprechende Ergebnisse

Es bleibt ein eindeutiges
nS5owohl-als-auche«

bringt. Mewe Entwicklungen bei Kihl- und
Schmiermitteln werden weiterhin dazu beitragen,
dass die Massbearbeitung in Zerspanungsprozes-
sen angewendet wird, Dies gilt insbesondere,
wenn aufgrund von thermischer Ausdehnung
wdhrend der Bearbeitung sehr enge Toleranzen
am Werkstlck verlangt werden. Trockenbearbei-
tunig? Dee Antwort 5t ja und nein zugleich. Es gibt

sehr erfolgreiche Arwendungen bei der Trocken-
bearbeitung, selbst fir Hochleistungsanwen-
dungen. Dennoch existieren Bereiche, in denen
das Kiihlen und Schmieren in ndherer Zukunft un-
verzichtbar blesbt. Die Entwicklung wird sich des-
halb 2u Lésungen, an denen Hersteller und Werk-
zeuglieferanten gemeinsam arbeiten, verstarken
Hierber wird sich CERATIZIT auf die einzelnen An-
wendungsgebiete konzentrieren, um einen effi-
zienten Hochleistungsprozess for Industriean-
wendungen zu entwickeln - als Nass- oder Tro-
ckenbearbertung
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CERATIZIT 5.A. - 2002 hervorgegangen aus
der Fusion der Unternehmen CERAMETAL
und Plansee Tizit - ist ein weltweit tatiges
Unternehmen fir anspruchsvolle Hartstofila-
sungen. Das Unternehmen openert von Ma-
mer in Luxemburg aus, In ausgewdhiten In-
dustnebereichen it die 50-prozentige Tochter
der Flansee-Gruppe Weltmarktfihrer fir ein-
zigartige Hartstoffprodukte fir VerschleiB-
schutz und Zerspanung. Davon profitieren
Kunden u. a. aus der Automobdlindustrie, dem
Maschinenbau, der Petroindustrie, der Medi-
zintechnik, der Elektronik und dem Werk-
zeug- und Formenbau, 400 aktive Patente be-
sitzt CERATIZIT weltweit. Im Jahr 2006 erreich-
te das Unternehmen ein Umsatzvolumen von
Gber 500 Millionen Euro und beschaftigte
4000 Mitarbeiter.
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