CERATIZIT: Pramierte Luftkithlung LIEBHERR: Ausbau in Osttirol
SOLON HILBER: Gute Sonnenkonjunktur
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SPECIAL TIROL

Kalt und trocken

METALL Und ewig lockt (Mdnner) die
Aluminiumfelge. Die Entwickler bei
Ceratizit im Auflerfern machen jetzt
den Herstellungsprozess billiger und
haben schon weitere Anwendungen
im Automotive-Bereich im Plan.

s gab ein Gerangel um die
»MM Awards“, die vor we-
#Zzdnigen Tagen auf der Inter-
nationalen Ausstellung fiir Me-
tallbearbeitung AMB in Stuttgart
in acht Kategorien verliehen wur-
den. Die Trophée in der Kategorie
~Peripherie” holte der Aufierferner
Hartmetallexperte Ceratizit. Dem
eingereichten MAC-Kaltluft-Kiihl-
mittelset liegt eine neuartige Me-
thode zugrunde, um durch Luft
direkt im Werkzeug zu kiihlen.
Sie ermdoglicht ohne Umbau der
Maschinen die komplette Tro-
ckenzerspanung von Alumini-
umrddern. ,,Es waren bereits di-
verse externe Luftkiihlsysteme
am Markt, deren Ergebnisse al-
lerdings nur bedingt befriedigend
waren”, stellt MAC-Entwickler
Michael Steiner die Ausgangslage
dar. Entweder war die Diise zu
weit weg vom Werkzeug oder es
ging zu viel kalte Luft verloren.

Die Forschungsabteilung in
Reutte 1oste das Problem, in-
dem die Kiihleinheit direkt in
das Werkzeug integriert wurde
und man sich eines physika-
lischen Effektes bedient. Die
in der Maschine entstehende
Druckluft geht durch das Werk-
zeug in die MAC-Einheit und
wird auf Minusgrade abgekiihilt.
Deshalb auch der urspriinglich
von den Tirolern gewihlte ein-
gdngige Name ,Maxicool“ ~ der
war allerdings bereits geschiitzt,
wie sie feststellen mussten. Die
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DrucKkluft trennt sich durch den
so genannten Joule-Thomson-
Effekt in einen warmen und
einen Kalten Teil. Wihrend die
kalte Luft vorne an der Wende-
schneidplatte austritt und so-
wohl Werkstiick als auch Werk-
zeug kiihlt, wird die warme
durch ‘seitliche Bohrungen am
Werkzeug abgeleitet.

Ausgewiihlte Nischen. ,,Der Award
bestdtigt den Weg, den wir mit
unseren Geschdftspartnern in
ausgewdhlten Nischen gehen*,
sagt Sebastian Kassner, Pro-
duktmanager Automotive bei
Ceratizit. ,,Das Wort Innovation
wird zwar von vielen Unterneh-
men schnell in den Mund genom-
men, aber wenn sogar Fachleute
eine unserer Entwicklungen so
bezeichnen, machen wir das
auch.”

Die herkémmliche Kiihlung
bei der Zerspanung von Alu-
miniumrddern ist kosteninten-
siv. Bei der Bearbeitung eines
Rades entstehen zwischen vier
und sechs Kilo Spdne. Die Re-
cyclingkosten betragen etwa
20 Cent pro Kilo. Nicht nur die
Wiederaufbereitung der Spine
schldgt sich also in der Serien-
produktion der bei Mdnnern so
beliebten Sportfelgen zu Buche,
sondern auch das Kiihlmittel an
sich ist ein nicht unerheblicher
Kostenfaktor. Die Kunden wriir-
de deshalb vor allem das Ein-

Fiir kalte Schaltte: Druckluftge-
kilhttes Werlzeug von Ceratizit

sparungspotenzial der Tiroler
Entwicklung beeindrucken, sagt
Gerhard Bailom, Segmentleiter
Automotive: ,Der Verzicht auf
Kithlschmiermittel und dass sie
die Spdne fiir die weitere Verar-
beitung nicht reinigen miissen,
bedeutet pro Rad einen Euro we-
niger Produktionskosten.“ Mit
der Weltneuheit MAC bleibe Fel-
genherstellern dieses Geld in der
eigenen Tasche und sie konnten
so ihre Ertrdge optimieren.

Folus auf Automotive. Der Fokus, den
die 50-prozentige Plansee-Tochter
auf die Automobilbranche legt,
ist gut tiberlegtes Kalkiil. ,,Im
Automotive-Bereich sind grofle
Sttickzahlen zu erzielen®, sagt
Ceratizit-Marketing- und -Com-
munications-Mann Filip Miemans
ohne Umschweife. Bei Tools fiir
die Produktion von Aluminium-
rddern soll es deshalb nicht blei-
ben. So haben die Tiroler nicht
nur verschiedene Hersteller in
diesemn Segment im Auge, sondern
beispielsweise auch Bremsschei-
benhersteller.

Das Patent auf das MAC-Kiihl-
mittelset ist eines der jiingsten
unter rund 400 aktiven, die Ce-
ratizit weltweit besitzt. Nach der
Fusion der Plansee-Division mit
der luxemburgischen Cerametal

2002 wird sowohl an beiden Un-
ternehmensstandorten als auch
in Deutschland, in der Schweiz,
Bulgarien, Italien, den USA, in
Indien und China produziert.
Der Global Player fiir Hartstoff-
produkte fiir VerschleiRschutz
und Zerspanung erreichte im
Vorjahr ein Umsatzvolumen
von 600 Millionen Euro. Das
Unternehmen ist damit unter
den Top 5 der internationalen
Hartmetallproduzenten. Bis
spdtestens 2012 wird ein Um-
satz von einer Milliarde Euro
angepeilt. ,Um dieses ambitio-
nierte Ziel zu erreichen, haben
wir mehrere Stellschrauben, an
denen wir kriftig drehen wer-
den”, Kkiindigte Ceratizit-Boss
Thierry Wolter auf der AMB in
Stuttgart an. Zur Umsetzung der
Konzernstrategie sollen auch
weitere gezielte Akquisitionen
dienen. In den néchsten Jahren
werde man den Schwerpunkt
auf den Geschiftsbereich Zer-
spanung legen und sich bei der
Entwicklung von Hartmetall-
Werkzeugen auf Nischen in den
Bereichen Automotive, Engi-
neering, Aerospace und Oilfield
konzentrieren. ,Lieber sind wir
die Nummer 1 in ausgewdhlten
Segmenten als die Nummer 3
insgesamt“, sagt Wolter. ¢
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