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Widerspenstiger Werkstoff. Wendeschneidplatten von Ceratizit

zerspanen rostfreie Stahle in Schweden.

Die Outokumpu-Gruppe mit Sitz in
Finnland ist ein weltweit agierender
Hersteller von Edelstahlprodukten fiir
die Industrie. 8000 Mitarbeiter erwirt-
schaften einen Umsatz von sechs Milli-
arden Euro. Im schwedischen Werk
Degerfors werden Flach- und Langpro-
dukte aus rostfreiem Stahl hergestellt.
Besonders spezialisiert ist man dort auf
den Schiffs- und Briickenbau. Unter
anderem werden Bleche mit vorbereite-
ten Fugen produziert, um den Kunden
eine optimale Schweil$barkeit zu er-
moglichen. Beim Frisen der unter-
schiedlichen Fugenprofile setzt Outo-
kumpo auf Wendeschneidplatten von
Ceratizit. Da rostfreier Stahl ein sehr
schwierig zu zerspanender Werkstoff

Zahne zeigen: Wendeschneidplatten von
Ceratizit lassen sich von rostfreiem Stahl
nicht d&rgern

i ist, hat die Plansee-Tochter speziell fiir
¢ den schwedischen Kunden ein Hartme-
i tallwerkzeug entwickelt. Die Wende-

¢ schneidplatte kommt in einem Band-

i kantenfriser zum Einsatz. Entscheidend
¢ fiir ein optimales Bearbeitungsergebnis

sind dabei eine gute Klemmung, eine
méoglichst geringe Werkzeugauskragung
sowie ein kleiner Ecken- bzw. Schnei-
denradius, um Vibrationen und Schnitt-
krifte zu reduzieren. Eine weitere An-
forderung an die Wendeschneidplatten
war, dass mit ausreichenden Schnitttie-
fen gefahren werden kann. Das ist no-
tig, da die Kaltverfestigung von rostfrei-
em Stahl sehr hoch ist. Dadurch wird
der Werkstoff nach dem ersten Bearbei-
tungsschritt an der Oberfliche hérter als

. zuvor. Im zweiten Schritt muss die Werk-

zeugschneide deshalb mehr leisten. Wird

. gleich von Anfang an tief eingeschnitten,
' miissen die Schneiden bei der nachfolgen-

den Bearbeitung weniger in die harte
Schicht eingreifen.
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