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Innovative Fertigungstechnologien

HFC-Fréser: Sie bewirken hohen
Vorschub beim Schruppen und gu-
tes Zeitspanvolumen.

Planfrasen

FRASWERKZEUG. Ceratizit hat
mit dem Maximill HFC {High Feed
Cutting) ein Fraswerkzeug entwi-
ckelt, das besonders hohen Vor-
schub mit hohem Spanvolumen er-
zielen soll. Ein typischer Anwen-
dungshereich ist das Schruppfra-
sen von Planflichen, etwa im
Formenbau. Die Maximill HFC soll
dabei gute Laufruhe gewahrleisten
durch eine leicht schneidende
Geometrie mit sehr positiven Span-
winkeln bei sehr hohem Zeitspan-
volumen. Die Wendeschneidplat-
ten fiir diesen Fraser weisen eine
speziell fiir diesen Anwendungsfall
entwickelte Spanleitstufe auf und
werden inshesondere in den neu-
artigen  Hypercoat-Beschichtun-
gen angeboten: CTP1235 (fiir Stéh-
le), CTP2235 {fiir rostfreie Stéhle)
und CTC3215 (fiir Eisenguss). Diese
neuen Ceratizit-Sorten sollen in
Verbindung mit dem neuen Frés-
werkzeug hohe Performance und
ausgepragte Zuverldssigkeit hin-
sichtlich Standzeit, Oberflachengii-
te und Vibrationsneigung erzielen.
Zur Langlebigkeit des Werkzeugs
triigt auch die Werkzeugtragerbe-
schichtung »hard and toughc bei.
Die Kiihlmittelbohrung ist ausge-
legt auf Mindermengenschmie-
rung. Hauptanwendungsbereiche
des neuen Maximill-HFC-Systems
sind das Planfrdsen mit hohem Vor-
schub (bis zu 3,0 mm pro Zahn), das
Eintauchen zum Erstellen tiefer Ta-
schen und das Tauchfrésen mit ei-
nem Spanvolumen oberhalb von
1500 cm? pro Minute.
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