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Héhere Schnittgeschwindigkeit und immense Kosteneinsparung

intergrund ist die
Forderung nach
Gewichtsreduzie-

rung beim Bau moderner
Flugzeuge, sowohl im zi-
vilen als auch im militari-
schen Bereich. Die Bran-
che tragt durch neue Ma-
terialien wie Kohlefaser-
werkstoffe dieser Forde-
rung Rechnung. Im Zuge
dieser Entwicklung wird
aber auch der Werkstoff
Titan im Flugzeugbau wei-
ter an Bedeutung gewin-
nen. Strukturbauteile, die
die Kohlefaserbauteile zu-
sammenhalten, werden
namlich immer haufiger
aus Titan gefertigt - sie bil-
den also das tragende
Gerlist eines modernen
Flugzeugs. Strukturbautei-
le aus Aluminium werden
dagegen durch diesen
Trend immer mehr an Be-
deutung verlieren.

Entsprechend steigt die
Zahl der Bauteilzulieferer
der grofien Flugzeugher-
steller, die mit dem
schwierig zu zerspanen-
den Titan konfrontiert sind.
Hier hilft die neue Sorte
von Ceratizit, denn CTC
5240 ist warmfest, zah, ver-
schleiRfest und sorgt fir

Mit Hartmetallexperte
Ceratizit in die Zukunft
der Titanzerspanung

Erneut positioniert sich der Hartmetallexperte Ceratizit S.A. aus Mamer in Luxem-
burg als Lésungsanbieter in einem zukunftsweisenden Segment, namlich in der
Titanzerspanung. Mit der neuen Sorte CTC5240 I6st Ceratizit bereits heute die

Aufgabenstellungen der Zukunft.

verbesserte Spanbildung
im Titan. Zudem ermdg-
licht CTC5240 bis zu 20 %
héhere Schnittgeschwin-
digkeiten und damit im-
mense Kosteneinsparun-
gen.

Einigkeit bei Ceratizit
Entwicklern: ,,Upgrades
bestehender Sorten und
Geometrien reichen ge-
nerell nicht aus.*

Die Entwickler des Hart-
metallexperten Ceratizit
hatten es sich zum Ziel
gemacht, der zerspanen-
den Industrie eine Werk-
zeuglésung zu bieten, die
es den Anwendern erlaubt,
auch aus einem solch her-

ausfordernden Material
wie Titan mit hoher Pro-
duktivitdt und verhaltnis-
mé&Rig glnstigen Produk-
tionskosten ihre Bauteile
herzustellen. Dies konnte
nur durch die Entwicklung
von Werkzeugen und Wen-
deschneidplatten mit her-
ausragender Leistungsfa-
higkeit bei Standzeiten,
Schnittparameter und Pro-
zesssicherheit gelingen.
Upgrades bestehender
Sorten und Geometrien
reichen generell nicht aus,
um dieses anspruchsvol-
le Ziel zu erreichen. Des-
halb konzentrierte sich das
Entwicklungsteam von
Ceratizit von Anfang an
darauf, eine komplett

neue Kombination aus
Schneidstoff, Schicht und
Geometrie zu entwickeln,
exakt abgestimmt auf die
besonderen Anforderun-
gen der Titanlegierungen.

Gefordert waren

| ein neues Hartme-
tallsubstrat mit her-
ausragenden Wamm-
festigkeitseigen-
schaften

[ ] eine neue Schicht
mit ausreichender
Zahigkeit, hoher
Verschleil¥festigkeit
und kleinem Rei-
bungskoeffizienten

n neue Geometrien
flr verbesserte Span-
bildung im Titan


magesmat
Rechteck


Titan punktet mit
vielen Vorteilen,
ist aber kostspielig
in der Bearbeitung

Die Vorteile der Titanlegie-
rungen gegendiber ande-
ren Materialien liegen auf
der Hand. Titanlegierungen
zeichnen sich vor allem
durch geringe Dichte aus,
die nur unwesentlich Gber
der Dichte von Aluminium
liegt. Gleichzeitig weisen
sie eine doppelt so hohe
Festigkeit auf, wodurch
Strukturbauteile schlanker

und gewichtssparender
ausgelegt werden kdnnen.
Nachteil ist die schlechte
Zerspanbarkeit, die sich
wegen der niedrigen
Schnittgeschwindigkeiten
und kurzen Standzeiten
negativ auf die Herstel-
lungskosten auswirkt.

Die wichtigste Ursache fiir
diese schlechte Zerspan-
barkeit ist die duRerst
schlechte' Warmeleitei-
genschaft der Titanlegie-
rungen. Titan leitet Warme
etwa zehnmal schlechter
als Stahl. Die beim Zerspa-
nungsprozess entstehen-
de Hitze wird daher nicht,
wie bei der Zerspanung
von Stahl, Uber die Spane
abgefuhrt, sondern ein
Grofteil der Hitze konzen-

triert sich im Werkzeug
und an der Schneidkante.

Neue Sorte CTC5240
ist warmfest, zéh,
verschlei3fest und
sorgt fiir verbesserte
Spanbildung im Titan

Genau hier setzt Ceratizit
den Hebel an. Es wurde
eine Hartmetallsorte ent-
wickelt, deren Warmfestig-
keit um ein Vielfaches ge-
steigert werden konnte.
Hauptvorteil fiir die Anwen-
der der neuen Ceratizit

Sorte CTC5240 ist diese
enorme Widerstandsfahig-
keit gegen hohe Hitze, die
dem Anwender Schnittge-
schwindigkeiten erlaubt,
die bis zu 20 % hoher lie-
gen kdnnen als bei ver-
gleichbaren Wettbewerbs-
produkten. Und das spart
Kosten.

Die ebenfalls neu entwi-
ckelte Schicht, die die Auf-
gabe hat, das Hartmetall-
substrat vor Abrasionsver-
schleil® zu schitzen,
dient gleichzeitig als Hit-
zebarriere. Die Schicht
muss also ebenfalls nied-
rige Warmeleiteigenschaf-
ten aufweisen, damit die
entstehende Hitze erst
gar nicht bis auf das Hart-
metall durchdringen kann.

Um die generierte Hitze
insgesamt gering zu hal-
ten, muss die Schicht eine
mdglichst glatte Oberfla-
che aufweisen, damit die
Spane ohne grollen Reib-
widerstand Gber die Span-
flaiche abgleiten kénnen.
Die von Ceratizit neu ent-
wickelte TiB2-Schicht auf
CVD-Basis erfiillt all die-
se Anforderungen in vol-
lem Umfang.

Das extrem warmfeste
Substrat der neuen Cera-
tizit Sorte CTC5240 macht
es moglich, Wende-

Oliver Baum, Produkt-
manager Aerospace:
"CTC5240 ist warmfest,
zih, verschlei$fest und
sorgt fiir verbesserte
Spanbildung im Titan™

schneidplatten mit einer
schneidfreudigeren Geo-
metrie einzusetzen. Da-
durch verringert sich der
Schnittdruck, was wieder-
um die Hitzeentwicklung
verringert. Durch die stark
positiv ausgelegten Geo-
metrien wird die Spanbil-
dung insgesamt verbes-
sert. Knitter- oder Lamel-
lenspéne werden vermie-
den, was zuséatzlich den
Schnittdruck und damit
den Verschleild reduziert.

Hartmetallexperte
Ceratizit steht fiir
»,hard material matters*”

Ceratizit S.A. - 2002 her-
vorgegangen aus der Fu-
sion der Unternehmen
Cerametal und Plansee
Tizit - ist Pionier und Glo-
bal Player fiir anspruchs-
volle Hartstoffldsungen.
Das Unternehmen operiert
von Mamer in Luxemburg
aus. In ausgewahlten In-
dustriebereichen ist die 50

%ige Tochter der Plansee
Gruppe Weltmarktfiihrer
fur einzigartige, konse-
quent innovative Hartstoff-
produkte fir Verschleif3-
schutz und Zerspanung.
Davon profitieren Kunden
unter anderem aus der Au-
tomobilindustrie, dem Ma-
schinenbau, der Petroin-
dustrie, der Medizintech-
nik, der Elektronik und
dem Werkzeug- und For-
menbau. 400 aktive Paten-
te besitzt Ceratizit welt-
weit. 2007 erreichte das
Unternehmen ein Umsatz-
volumen von 600 Mio Euro
und beschaftigte lUber
4.000 Mitarbeiter.
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