Ausgabe s / Dezember 2007 / ZKZ 74769
www.aerotec-onlinecom

el

DAS TECHNIK- UND BRANCHENMAGAZIN FUR DIE LUFT- UND RAUMFAHRTINDUSTRIE

RAUMFAHRT-TREND Ariane in leichterem CFK-,Kleid" Seite 24
ZULIEFERER-STRUKTUREN Warum Kooperationen alleine nicht reichen Seite 26
ZERSPANUNGSKRAFT Fiinfachs-Power bringt Hochfestes in Form Seite 46
.‘__:\“ - AirbusA;Sevl .
‘ l; et < I \ﬁ"&%‘(f-;' - !‘:."I"'!":', N ' .
T'! =, \ e B 7= s
| ol e .:: SRR 3 s = v
| ’ - ap2 ; _,3_{\_ - e s .
. /I’/ DerA 380 hat deﬂ‘[fﬁé;lietneb aufgenommen,
_, -3‘#%'7‘-7 : - die Auftragslage ist gut. Doch Airbus muss
24 = ; ranklotzen und schnellstmoglich auf den Level
Al L industrieller Serienfertigung kommen.

v 10 4 | . '
= ! O
= _' v.’,% %
\ _ AN ',-\OQ
verlag ' . e"\‘a '\OQ\:\‘}'G
1 moderne industrie \0$ et

erfolgsmedien fiir experten <e* K



Bessere Titan-Bearbeitung

Die neue Hartmetallsorte CTP5240 von CERATI-
ZIT steigert die Produktivitat beim Bearbeiten
von Titanlegierungen in der Luft- und Raum-
fahrtindustrie. Mit Titan hat man taglich zu tun.
Die weiB gestrichene Hauswand enthalt Titan als
gereinigtes Rutil (TiO2). In der
Medizintechnik ist Titan aus
Gelenken und Zahnimplanta-
ten nicht mehr wegzudenken.
Und in der Luftfahrt wird in-
zwischen bei wichtigen tragen-
den Teilen, die in der Vergan-
genheit meist aus Stahl gefer-
tigt wurden, auf Titan gesetzt.
Doch Titan ist widerspenstig.
Es ldsst sich nur schwer effi- |
zient zerspanen. Die neue
Hartmetallsorte CTP5240 von
CERATIZIT ermbglicht eine ho-
here Produktivitat bei niedrigerem VerschleiR
und hoheren Schnittgeschwindigkeiten. Titanle-
gierungen sind sehr schlechte Warmeleiter. Im
Vergleich zu Stahl handelt es sich um einen Fak-
tor zehn. Fiir die Zerspanung heiBt das, dass die
erzeugte Prozesswidrme zu 75 Prozent in die

Neues Dehnspannfutter

Der Lauffener Spann- und Greif-
technikspezialist SCHUNK
bringt ab Januar 2008 ein ex-
trem kurzes TENDO-Hydro-
Dehnspannfutter auf den
Markt. Beim TENDO-ES erfolgt
die Werkzeugspannung direkt
im Aufnahmekegel. So wird der
Werkzeugschaft tiber die Spin-
del abgestiitzt. Mit einem L1-
MaR von 26,0 mm ist TENDO-ES
extrem kurz. Das Resultat sind
hochste Haltekrifte zur Uber-
tragung hoher Drehmomente
und viel zusatzlicher Platz im
Maschinenraum.

Der innovative Prazisionswerk-
zeughalter TENDO-ES verfiigt
Uber einen (iberzeugenden
Rundlauf <0,003 mm und (iber
eine hervorragende Schwin-
gungsdampfung. Mit einem
Innensechskantschliissel ist der
Werkzeugwechsel in Sekunden-
schnelle erledigt. TENDO-ES ist
perfekt geeignet fiir eine krafti-
ge Schruppzerspanung, fir
HPC/HSC, flirs Bohren, Reiben, Gewindebohren,
Gewindefrasen und Gewindeformen. Der Anwen-
der profitiert von brillanten Oberflichen, von
hochster MaRgenauigkeit am Werkstiick und von

PRODUKTE + UNTERNEHMEN

Werkzeuge flieRt und nicht mit den Spénen ab-
transportiert werden kann. Um dem entgegen-
zuwirken, braucht man ein hochwarmfestes
Hartmetallsubstrat und eine effiziente Kiihlung
wdhrend des Bearbeitungsprozesses. Das fiihrt
zum Einsatz von groRen KiihImit-
telmengen, am besten mit ho-
hem Druck durch die Spindel di-
rekt an die Schneidkanten der
Werkzeuge. Aus diesem Grund
sind Tragerwerkzeuge mit Innen-
kithlung fiir das Zerspanen von
Titanlegierungen die erste Wahl.
Eine weitere Konsequenz der
schlechten Warmeleitfahigkeit
von Titanlegierungen ist die hohe
Temperatur in den Schneidwerk-
zeugen. Sie fiihrt zu chemischen
Reaktionen wie Oxidation und
Diffusion an der Oberflache der Werkzeugschnei-
de. Probleme, fiir die CERATIZIT mit der neuen
Sorte CTP5240 eine Losung hat. Titan ist ein
polymorphes Material und leistet deutlichen
Widerstand gegen die Zerspanung.
www.ceratizit.de

langen Werkzeugstandzeiten.
Uber den Einsatz von Zwischen-
biichsen ist zudem volle Flexibi-
litat gewahrleistet.

Als Mitglied der TENDO-Econo-
mic-Familie von SCHUNK ist
TENDO-ES ein besonders preis-
attraktives Hydro-Dehnspann-
futter, das den dauerhaft giins-
tigen Einstieg in die Premium-
Liga der Werkzeugspannung er-
moglicht. Fiir einen vergleichs-
weise geringen Aufpreis gegen-
liber herkdmmlichen Werk-
zeughaltern steht dem Anwen-
der auf diese Weise die Welt der
hochprazisen  Hydro-Dehn-
spanntechnik offen.

TENDO-ES ist ab Januar 2008

ferbar, der Spanndurchmesser
betragt 20 mm, mit Zwischen-
biichsen 3 —20 mm, Wuchtgiite
G 2,5 bei 25.000 min™.

Seit nunmehr fast 30 Jahren ist
SCHUNK der erfahrene Pionier
im Bereich der Hydro-Dehn-
spanntechnik. Die hochprézisen
SCHUNK Hydro-Dehnspannfut-
ter erfiillen hochste Qualitatsanspriiche in der
zerspanenden Fertigung. Genau dafiir steht TEN-
DO —das Original, made in Germany.
www.schunk.com
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